KARTA TECHNICZNA
ZINGASPRAY
LK

Opis

Zingaspray to produkt jednoskladnikowy o bardzo duzej zawarto$ci czystego cynku, powstaly na
bazie we¢glowodoréw aromatycznych, w postaci aerozolu. Sucha powloka zawiera 96% czystego
cynku.

Niezwykle cechy

Zingaspray zapewnia powierzchniom stalowym niezwykta ochrong katodowa.

Produkt ten nie jest toksyczny ani rakotworczy. Nie zawiera toluenu, ksylenu, benzenu, metylo-
etylo-ketonu, czy chlorku metylu.

Moze by¢ stosowany na wilgotne powierzchnie stalowe i powierzchnie lekko pokryte rdza.
Powtloka Zingaspray ma dziatanie anty-poslizgowe.

Fizyczne uszkodzenie okreslonego obszaru powtloki Zingaspray nie prowadzi do uszkodzenia
catej powtoki. Uszkodzony obszar bedzie nadal sam si¢ naprawial.

Stalowe powierzchnie pokryte preparatem Zingaspray moga by¢ spawane bez ryzyka wystapienia
porowato$ci w miejscach spawow.

Powtloki Zingaspray moga by¢ odnawianie wiele razy bez konieczno$ci czyszczenia powierzchni
poprzez obrobke strumieniowo-$cierng. Powloka moze by¢ ,,uzupetiana” co kilka lat w kazdym
srodowisku sprzyjajacym powstawaniu korozji.

Zingaspray Scisle przylega do stalowego podtoza i dlatego nigdy nie tuszczy sig, nie pgka, nie

powstaja pecherze, czy peknigceia.

Stosowanie

Zinga moze by¢ zastosowana jako samodzielna warstwa ochronna, alternatywnie zamiast cynkowania
ogniowego, czy metalizacji. Moze by¢ rowniez zastosowana jako podktad pod kompatybilne farby
epoksydowe, winylowe, poliuretanowe i wigkszo$¢ farb wodno rozpuszczalnych. Inne powszechne
zastosowanie tego produktu obejmuje naprawg starej lub zniszczonej powloki cynkowanej ogniowo.
Zingaspray jest wygodny w stosowaniu przy uzupehlianiu niewielkich obszaréw uszkodzonej

powtoki.

Dane techniczne
Kolor — szary matowy
Podktad - stal piaskowana lub oczyszczona inng metoda do stopnia Sa 2.5
Ilo$¢ sktadnikow - 1
Mechanizm utwardzania — woda i powietrze
Czynnik przyspieszajacy - butan
Zawarto$¢ statych sktadnikow : objgtosciowo 37,8%, wagowo 80%
Teoretyczne pokrycie powierzchni : natrysk - Sn /aerozol przy powtoce 20 um
Gestosé: 2,67 gr/em?
Lepkos¢ : 18 sec DIN Ford4
Czas schnigcia (w temp. 20°C) : dotykowo sucha 15-20 minut
Mozliwo$¢ naktadania kolejnej powtoki: po 1h
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Mozliwos$¢ naktadania powloki epoksydowej na Zinga: po 24h

Punkt zaptonu : 47°C

Odporno$¢ temperaturowa: 150°C

Minimalna temperatura naktadania produktu: 15°C

Minimalna temperatura robocza : -40°C

Rozpuszczalnik N/A

Mycie narz¢dzi : rozcienczalnikiem ZINGASOLV (mycie pistoletu pneumatycznego)
Metoda stosowania : natrysk aerozolem

Czas przydatnosci do uzytku - nieograniczony

Opakowanie : 500 ml

Zingaspray powinien by¢ zawsze przechowywany w pokojowej temperaturze, chroniony przed
Swiattem stonecznym, z dala od dzieci 1 Zrodet zapalnych.

ZINGASPRAY — INSTRUCKJA ZASTOSOWANIA

« Przed uzyciem ZINGASPRAY powinien by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej przez
kilka godzin w celu uzyskania odpowiedniego cisnienia wewnatrz puszki. Kiedy temperatura
aerozolu wzrasta o 5 °C, ci$nienie w jej wngtrzu wzrasta do ponad 20%. Od chwili, gdy rozpocznie
si¢ wstrzasa¢ puszka, mozna bedzie wyczu¢, ze jest ona coraz zimniejsza, poniewaz produkt
miesza si¢ z gazem.

* Po uwolnieniu kulek nalezy wstrzasna¢ energicznie puszka przez minimum 30 sekund, trzymajac
w pozycji odwroconej do momentu, gdy stycha¢ bedzie ich ,,stukanie”. Nalezy uderzy¢ mocno
reka, aby uwolni¢ kulki, jesli utkwitly one w pascie podczas transportu. Wstrzasa¢ nadal przez
kolejna minutg, trzymajac pojemnik w pozycji odwroconej. Aby sprawdzi¢, czy nastapito
prawidtowe 1 wystarczajace wymieszanie zawartosci, nalezy wykona¢ niewielkie ruchy okrezne i
powinny by¢ styszalne kulki toczace si¢ po dnie aerozolu.

+ Podczas stosowania produktu nalezy przesta¢ od czasu do czasu i1 ponownie wstrzasnaé
pojemnikiem. Nie natryskiwa¢ dtuzej niz 10 sekund przed kolejnym wstrza$nigciem.

« ZINGASPRAY powinien by¢ nakladany réwnomiernie, kolejnymi warstwami nastgpujacymi po
sobie (w pionie i poziomie) w odlegtosci 30 cm od pokrywanego przedmiotu.

« Poniewaz ZINGASPRAY jest bardziej ptynny niz ZINGA, zaleca si¢ stosowanie réznych,
kolejnych warstw przy krotkim (kilka minut) czasie schnigcia pomigdzy kolejnymi warstwami.

«  ZINGASPRAY podczas aplikacji nalezy utrzymywa¢ w pozycji pionowe;.

« ZINGA przylega tylko do powierzchni o chropowatosci Ra 12.5 (Rugotest N°3 B N10 lub ISO
8503/1 Segment 2).

Zaleca sig wstgpnie oczyszczanie strumieniowo-§cierne powierzchni do stopnia Sa 2.5 (zgodnie ze
standardem szwedzkim SIS 055900, oznaczajacym, ze powierzchnia nie moze by¢ zanieczyszczona
farbami, smarami, solami cynku i zgorzelami), gdzie jest to mozliwe.

Usuna¢ smary, plamy oleiste, zgorzeliny ze wzgledu na konieczno$¢ bezposredniego kontaktu
ZINGA z pokrywanym metalem.

ZINGA moze by¢ stosowana na skorodowane powierzchnie pod warunkiem, ze luzne ogniska rdzy
oczyszczone zostang druciana szczotka, po usunigciu catego rdzawego pytu i po odttuszczeniu.

* Mozna zastosowa¢ kompatybilna farb¢ nawierzchniowa, ale nie jest to wymagane.
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