®
ZINGA - KARTA TECHNICZNA

OPIS PRODUKTU:

ZINGA jest jednoskladnikowym, schnacym na powietrzu systemem antykorozyjnym o bardzo
duzej zawartosci cynku, stworzonym na bazie weglowodoréw aromatycznych.

ZINGA odpowiada Standardom Europejskim ISO 3549-1987 i DIN 55 969 (zawarto$¢ cynku w
suchej warstwie : 96%) oraz z ISO 752 1 DIN 1706 (cynk o czystosci 99,995%)

ZASTOSOWANIE:

Produkt ZINGA moze by¢ zastosowany jako podklad (z mozliwoscia zastosowania wielu
kompatybilnych ~ farb  nawierzchniowych, np. olejnych, syntetycznych, smolowych,
chlorokauczukowych, wodnych, szybkoschnacych lakieréw) lub jako samodzielny system w celu
optymalnego wykorzystania ochrony antykorozyjnej z ochrona katodowa.

ZINGA najlepiej spetnia swoje zadanie zastosowana samodzielnie, bez warstwy nawierzchniowej.

ZINGA moze by¢ stosowana w srodowisku o wspotczynniku pH miedzy 5.5 do 12.5.

INFORMACJE TECHNICZNE:

Gestosé: 2,67 £ 0,05 kg/dm?

Suchy ekstrakt: 80 % (wagowo) lub 37,8% (objetosciowo)

Zawarto$¢ cynku w suchej powloce  minimum 96% (wagowo)

Odpornos¢ temper.: do 150°C (302°F)

Lepkosé: 3000 do 3600 cps (test Brookfielda RVT/Spindle #5/100
RPM 20°C) lub DIN/Kubek Forda nr 4 : + 60 sec.

Temp. zaplonu: 47°C (£ 1°C)

Kolor: po wyschnigciu szary metaliczny (moze nastapi¢ nieznaczna

zmiana koloru w wyniku kontaktu z naturalna wilgotno$cia)
Wspotczynnik tarcia (wg ASTM 325) 0,3

Zawartos$¢ substanciji lotnych 474 or/lt

Zakres zastosowania :

sucha  powloka o  grubosci  120um  do 160um  zastosowana ~w  dwodch
powlokach jako samodzielny system ZINGA Iub sucha powloka o grubosci 40um do
80um przy zastosowaniu z kompatybilng farba nawierzchniowa.

Teoretyczny wspdiczynnik zuzvcia dla suchej wats o grubosci 40um wynosi 3,54m?/kg.
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ZINGA - KARTA TECHNICZNA

METODY ZASTOSOWANIA:

ZINGA moze by¢ nanoszona przy pomocy powszechnie wykorzystywanych metod aplikacji :
pedzlem, watkiem, pistoletem malarskim, metoda natrysku lub poprzez zanurzenie. Zaleca si¢ ciagle
mieszanie produktu podczas stosowania.

Przy zastosowaniu produktu jako podkladu zaleca si¢ aplikacje pedzlem lub metoda natrysku

bezpowietrznego.

Rozcienczalnik :

ZINGA jest produktem gotowym do zastosowania pedzlem. W przypadku stosowania metody
natrysku produkt moze by¢ rozcieniczony max. 3% ZINGASOLV (natrysk bezpowietrzny) lub
max. 10% w przypadku natrysku niskoci$nieniowego.

ZINGASOLV jest to pochodna ropy naftowej o nastgpujacej charakterystyce:

- destylacja przy 101,3 kPa(ASTM D 1078) : temp. wrzenia 166°C

: temp. skraplania 185°C
- temp. zaplonu : wyzsza od 35°C
- kaributanol : najmniej 80

- pozbawiony olowiu, kadmu, ksylenu, toluenu, MEK (metyleno-etylo-keton),

- benzen : < 30 ppm

Zalecane zastosowanie : pedzlem (do 40um DFT w jednej powloce)
: ZINGA jest produktem jednoskladnikowym.
Musi by¢ mechanicznie wymieszany przed i w trakcie stosowania
(szczegodlnie podczas uzycia metody natrysku)
Praktyczne pokrycie : zalezy od stanu powierzchni, jej rozmiardw, ksztaltu, itp.
Czyszczenie narzedzi : ZINGASOLV
Zalecana minimalna sucha powloka : 40um
Schnigcie (przy DFT 40pum) : powierzchnia dotykowo sucha ok. 10 min. przy 20°C
Mozliwo$¢ przenoszenia : w ciggu 1 godziny. Pokrywanie kolejna
warstwg, systemu ZINGA : po 1 h. Mozliwo§¢ malowania
kompatybilna farba nawierzchniowsa, po 4 do 24 h, w zaleznosci

od warunkow otoczenia. Utwardzenie mechaniczne : po ok. 48 h.
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®
ZINGA - KARTA TECHNICZNA

Czas schnigcia generalnie zalezy od warunkow wentylacji, temperatury, grubosci powloki oraz ilosci

zastosowanych powlok.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI :

ZINGA moze by¢ stosowana jako podktad lub jako warstwa wykaniczajaca na powierzchni stalowej,

ktéra przygotowana jest do:

- stopnia czystosci Sa 22 lub St 2 zgodnie z ISO 8501-1:1988 i stopnia chropowatosci Rz 50um +
70um zgodnie z DIN 4768 lub stopnia Ra 12.5 pm + 15 um, do celéw ochrony antykorozyjnej
z ochrong katodowa

- powierzchnia musi by¢ pozbawiona soli cynku i innych zanieczyszczen przed aplikacja. Luzna
rdza, jak rowniez zatluszczenie powierzchni nalezy usunac reczna, druciang szczotka (St 2) i
odtlusci¢. Wilgotno$¢ nie ma niekorzystnego wplywu na proces malowania, jednakze konieczne
jest usunigcie kropli wody.

- jako farby nawierzchniowe nalezy stosowa¢ wylacznie farby kompatybilne z systemem ZINGA.

Zakres temperatur aplikacji : od 5°C do 35°C
Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna : 90%

Temperatura podtoza musi by¢ wyzsza min. o 3°C od punktu rosy.

OPAKOWANIA

ZINGA : 1KG - 2KG -5KG -10KG -25KG -35KG

ZINGASOLYV : 1Lt -5Lt -10Lt - 25Lt - 200 litrow

ZINGASPRAY : 1 aerozol zawiera 500 ml preparatu (nie zawiera freonu), w 1 kartonie miesci

si¢ 12 szt.

WAURNKI BEZPIECZENSTWA

W celu uzyskania szczegétowych informacji odnosnie bezpieczefistwa pracy prosimy o zapoznanie
si¢ z Karta Bezpieczeistwa produktu. ZINGA nie zawiera w swoim skladzie olowiu, kadmu,
ksylenu, toluenu, M.E.K. (Metylo-Etylo-Ketonu) i chlorku metylu. Zawarto§¢ benzenu wynosi

ponizej 1 ppm.

ZINGAMETALL POLAND s.c. Tel. +48/56 66-32-516, 66-32-517, fax 66-32-518
Siedziba gtéwna: 87-100 Torun, ul. Grudzigdzka 151 e-mail : zinga@and.pl
Biuro, magazyn : ul. Przy Lesie 4 w Toruniu www.zingametall.and.pl

NIP 956-18-88-393 REGON 870600893



