Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:

Dostepnos¢:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Kolory/ Nr koloru:
Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestosc:

Pytosuchosé:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:
V.0.C.:

SPOSOB APLIKACJI:

Proporcje mieszania sktadnikéw dla
85442:

Metoda naktadania:

Rozcienczalnik (max obj.):
Przydatnos$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubosc¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):

Czas do nafozenia nastepnej warstwy:
Czas do natozenia nastepnej warstwy:
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HEMPEL'’S GAS PIPE COATING®85442

UTWARDZACZ 97840

HEMPEL’'S GAS PIPE COATING 85442 jest dwusktadnikowg farbg epoksydowa
utwardzang poliamidem. Spetnia wymagania AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE’S
STANDARD RP 5L2.

Jako jednopowtokowe zabezpieczenie wewnetrznych powierzchni rurociaggéw do
przesytu suchego gazu pozbawionego sktadnikéw powodujacych korozje. Gtadka
powtoka HEMPEL'S GAS PIPE COATING 85442 zmniejsza opory przeptywu gazu w
rurociggu.

Tylko w $rodowisku suchym: 140°C.

Wymaga potwierdzenia.

czerwono-brazowy/ 50890
poipotysk

42+1

7,0 m?/dm?® — 60pum

30°C

1,1 kg/dm®

45 minut w 20°C (ISO 1517)
5-6 godzin w 20°C

7 dni w 20°C

530 g/dm®

Stafte fizyczne moga rézni¢ sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych. Dalsze wyjas$nienia
znajdujg sie w ,,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

Baza 85448 : Utwardzacz 97840
3 : 1 objetosciowo

natrysk bezpowietrzny natrysk powietrzny pedzel
08080 (5%) 08080 (15%) 08080 (5%)
8 godzin w 20°C

0,018”-0,021”

15 MPa

(dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogq ulec korekcie)

HEMPEL’'S TOOL CLEANER 99610
60um

150um

min (patrz UWAGI ponizej)

max (patrz UWAGI ponizej)
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2. HEMPEL’S GAS PIPE COATING 85442

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:
Kolejne malowanie:

Uwagi:

Warunki BHP:
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Odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent. Sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ woda stodkg pod
wysokim ci$nieniem. Czyszczenie strumieniowo-$cierna do stopnia Sa 2,5 (ISO 8501-1:1988),
SSPC-SP-10. Profil powierzchni zgodny z Rugotest No.3 BN 9 a, Keane-Tator Comparator 2.0
G/S, 2S lub ISO Comparator profil posredni MEDIUM (G).

Naktadaé¢ na czystg i suchg powierzchnie o temperaturze powyzej punktu rosy, celem uniknigcia
kondensacji. Minimalna temperatura podtoza i temperatura farby powinny wynosi¢ powyzej 10°C.
Najlepsze wyniki otrzymuije sie przy temperaturze 15-25°C. Temperatura stali nie powinna
przekraczaé 45°C. Maksymalna wilgotno$¢ wzglgdna wynosi¢ moze 85%.

W pomieszczeniach zamknigtych zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Nie stosuje sie lub zgodnie ze specyfikacja.

Nie naktada sie nastepnej powtoki. W wyjatkowych przypadkach w odniesieniu do uzupetniania zbyt
niskiej grubosci powtoki, powtdérne malowanie jest dopuszczalne pod warunkiem zapewnienia
odpowiedniej wentylacji podczas schniecia. Minimalny czas do natozenia kolejnej warstwy wynosi 8
godzin w 20°C. Nie okresla sie maksymalnego czasu do natozenia kolejnej warstwy HEMPEL'S
GAS PIPE COATING 85442, ale powierzchnia musi by¢ catkowicie czysta i sucha.

HEMPEL’S GAS PIPE COATING 85442 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Stosowac¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktoérych nalezy przestrzega¢. Stosowac sie do zalecen zawartych
w Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzegac¢ polskich
przepiséw bezpieczenstwa. Nie wdycha¢, unika¢ kontaktu ze skdrg i oczami, nie potykac.
Zachowac $rodki ostroznosci z uwagi na mozliwo$¢ wystapienia ryzyka zaproszenia ognia lub
wybuchu, oraz chroni¢ srodowisko. Naktadac¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastgpuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje
oraz zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sa wynikiem testéw i do$wiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich
aktualnosc¢, kompletnosé i dopuszczalno$¢ w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodnos$¢ z nimi musi by¢ okreslona przez
Uzytkownika. Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI
firmy Hempel, chyba Zze ustalono inaczej na pi$émie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialno$ci, poza ujeta w Ogéinych
Warunkach, za wyniki, defekty, bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze
ulec zmianie bez powiadomienia, a po pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos$¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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