HEMPEL’S ANTIFOULING GLOBIC SAP 81970

Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Dostepnos¢:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Kolory/ Nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestos¢:

Sucha na dotyk:

V.0.C.:

Czas skfadowania:

SPOSOB APLIKACJI:
Metoda naktadania:
Rozcienczalnik (max obj.):
Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$c¢ powtoki (DFT):
Grubos$¢ warstwy (WFT):

Czas do natozenia nastepnej warstwy:

Grudzien 2007/ 81970

HEMPEL’'S ANTIFOULING GLOBIC SAP 81970 jest samowygtadzajaca i
samopolerujaca grubopowtokowa farbg przeciwporostowa nie zawierajaca cyny.
Powtoka ulega hydrolizie i uwalnia substancje aktywne. Potgczenie nieorganicznej
struktury z sililowanym kopolimerem akrylowym, zapewnia efekt kontrolowanego
spolerowania powtoki i jej odporno$¢ mechaniczng. Wysoka bioaktywnos$é oraz
samoodnawianie powierzchni powodujg, ze powtoka jest odpowiednia dla statkéw
petnomorskich. System zapewnia wtasciwg kontrole chropowatosci powierzchni.
Produkt nie zawiera zwigzkéw cynoorganicznych i spetnia wymagania
Miedzynarodowej Konwencji dotyczacej Kontroli Szkodliwosci Powtok
Przeciwporostowych na Statkach przyjetej przez IMO Pazdziernik 2001 (dokument
IMO AFS/CONF/26).

Jako bezcynowa powtoka przeciwporostowa, szczegdlnie na kadtuby statkow
ptywajacych ze $rednig — duzg predkoscia i aktywnoscia, z krotkimi okresami postojow
oraz z dtugimi odstepami czasu pomiedzy dokowaniami np. na kontenerowce,
gazowce do przewozu skroplonego gazu ziemnego i samochodowce.

Kadtuby aluminiowe: patrz UWAGI ponize;j.

Wymaga potwierdzenia.

brazowy/ 60600 — czerwony/ 51110

matowa

57 +1

5,7 m¥dm® - 100um

24°C

1,9 kg/dm®

2 godziny w 20°C

415 g/dm?®

2 lata (25°C) od daty produkgji. Termin przydatnosci zalezy od warunkow
przechowywania. Przed uzyciem moze by¢ konieczne mechaniczne wymieszanie.

State fizyczne moga réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych w
normie ISO 3534-1. Dalsze wyja$nienia znajdujg sie w ,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

natrysk bezpowietrzny (patrz UWAGI ponizej)
08080 (5%)

0,027” - 0,031

27MPa

(Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogq ulec korekcie)

pedzel/ watek (patrz UWAGI ponizej)
08080 (5%)

THINNER 08080

100um (patrz UWAGI ponizej)
175um

wedtug specyfikacji malarskiej
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2. HEMPEL’S ANTIFUOLING GLOBIC SAP 81970

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI

POWLOKA
POPRZEDNIA:

POWLOKI NASTEPNE:

UWAGI:

Kolor:

Renowacja:

Kadtuby aluminiowe:

Sprzet do naktadania:

Grubos$¢ powtoki:

Grudzien 2007/ 81970

Nowe budowy: wedtug specyfikacji malarskiej.

Renowacje:

Istniejaca samopolerujaca powtoka przeciwporostowa lub przeciwporostowa typu
ablacyjnego: odttusci¢ stosujac detergent, zmy¢ woda stodkg pod wysokim ci$nieniem; usung¢
luzne warstwy starej powtoki i warstwy ,wytugowane”; pozostawi¢ powierzchnie do wyschnigcia.

Powtoka uszczelniajgca: stosowanie jej zalezy od typu i stanu istniejgcej powtoki
przeciwporostowe;j.

Powierzchnia musi by¢ catkowicie czysta i sucha podczas naktadania wyrobu. Temperatura
powierzchni musi by¢ powyzej punktu rosy, aby unikngé kondensac;ji.

W przestrzeniach zamknietych (skrzynie kingstonowe) bez przeptywu powietrza pod dnem ptaskim
kadtuba, konieczna jest odpowiednia wentylacja podczas naktadania i wysychania powtoki.

HEMPADUR 45182 lub zgodnie ze specyfikacja.
Nie stosuje sie lub zgodnie ze specyfikacja.
Produkt zawiera ciezkie sktadniki. Dobrze wymiesza¢ przed uzyciem.

Zapewnienie ciagle aktywnej powierzchni w czasie eksploatacji zachodzi dzigki stopniowemu
rozpuszczaniu warstwy przeciwporostowej.

,Globiki” wytwarzane sg na linii produkcyjnej, a wysoka zawarto$c¢ tlenku miedzi(l) wptywa na ich
odcien, przy czym dopuszczalna jest pewna roznica w odcieniach pomigdzy partiami. Ekspozycja w
wilgotnej atmosferze kroétko po aplikacji jest prawdopodobng przyczyng odbarwienia. Jest to tylko
zjawisko powierzchniowe i nie ma wptywu na wtasciwosci powtoki jak rowniez na przemalowanie.

Przy kolejnym dokowaniu HEMPEL’S ANTIFUOLING GLOBIC SAP 81970 moze by¢ pokrywany
powiloka przeciwporostowg po doktadnym zmyciu i usunieciu luznej warstwy starej powtoki i warstwy
L~wylugowanej” — patrz PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI powyzej. Jezeli bedzie stosowany inny
typ powtoki przeciwporostowej, moze by¢ konieczne inne postepowanie — informacji udzieli biuro
HEMPLA.

Mozna specyfikowaé¢ na kadtuby aluminiowe zabezpieczone dwuwarstwowym systemem
antykorozyjnym o grubosci kazdej powtoki minimum 150pum. Podczas eksploatacji system
antykorozyjny musi by¢ nienaruszony, aby unikna¢ korozji aluminium spowodowanej
tlenkiem miedzi (I) zawartym Hempel’s Antifouling Globic SAP 81970.

Parametry sprzetu do natrysku bezpowietrznego:

Przetozenie pompy: min 45:1 (patrz UWAGA ponizej)

Wydajnos$¢ pompy: min 12 dm*min (teoretyczne)

Weze materiatowe: max 15 metréw, srednica wewngtrzna 3/8”
max 3 metry, $rednica wewnetrzna 1/4”

Uwaga: Jezeli niezbedny jest diuzszy waz, o dtugosci do 50 metréw, nalezy dotaczy¢ waz o $rednicy
wewnetrznej 1/2”. Wéwczas przetozenie pompy musi byé wyzsze (60:1) przy utrzymaniu wysokiej
wydajnosci.

Zalecana jest dysza z rewersem.

Filtrowanie: usung¢ wszystkie filtry materialowe w aparacie.

Zakres i kontrola grubosci powtoki: od 80um do 150um, $cisle wedtug specyfikacji. Zmienia to
zuzycie teoretyczne i moze wptynaé¢ na czas wysychania. W przypadku systemu wielowarstwowego
bedzie sie zmienia¢ czas wysychania i minimalny czas wymagany przed natozeniem nastepne;j
warstwy — zalecane sg ujete w specyfikacji malowania. Ograniczy¢ rozcienczanie do minimum, aby
uzyskac wiasciwg grubos¢ powtoki. Wiasciwym sposobem uzyskania prawidtowej grubosci jest
podzielenie na mniejsze powierzchnie obszaru, ktéry ma by¢ malowany i obliczenie ilosci farby dla
kazdej z mniejszych powierzchni. Pozostate informacje sa zawarte w specyfikacji malowania.
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Zalecana ilos¢ warstw:

Wodowanie:

Uwaga:

Warunki BHP:

Grudzien 2007/ 81970

Wedtug specyfikacji, w zaleznosci od istniejacego stanu kadtuba statku, rodzaju i przewidywanego
czasu eksploatacji. Czas do natozenia nastgpnej warstwy nie jest ograniczony; po dtuzszym
dziataniu zanieczyszczonej atmosfery, przed natozeniem nastepnej powioki, nalezy usunaé
nagromadzone zanieczyszczenia przez zmycie wodg stodka pod wysokim cisnieniem i pozostawi¢
do wyschnigcia.

Tak jak inne schnace fizycznie farby, petng twardo$¢ uzyskamy po kilku dniach od aplikacji ostatniej
warstwy, co nalezy wzig¢ po uwage np. przy wydokowaniu.

Minimalny czas do zanurzenia statku zalezy od iloci natozonych warstw, grubosci powtoki,
temperatury i pdzniejszej ekspozycji/ warunkéw eksploatacji. Dalsze informacje zawarte sg w
specyfikacji malowania.

Maksymalny czas do zanurzenia statku zalezy od warunkéw ekspozycji, zanieczyszczenia
powietrza, itp. Pozostawienie w warunkach atmosferycznych do 6 miesiecy zwykle nie stwarza
problemu, jezeli po tym czasie nastapig wyzej wymienione czyszczenie, ale ewentualne
zanieczyszczenia moga wymagac zmycia woda stodkg pod wysokim cisnieniem — skontaktowac sie
z biurem Hempla.

HEMPEL’S ANTIFOULING GLOBIC SAP 81970 jest przeznaczony tylko do uzytku
profesjonalnego.

Stosowac¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktdrych nalezy przestrzegaé. Stosowac¢ sie do zaleceh zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepisdw bezpieczenstwa. Nie wdychag¢, unika¢ kontaktu ze skdrg i oczami, nie potyka¢. Zachowac
srodki ostroznosci z uwagi na mozliwos¢ wystapienia ryzyka zaprdszenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydang. Definicje i pojecia wyjasnione sg w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sa wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos¢,
kompletnos¢ i dopuszczalnos¢ w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba
Ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialno$ci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos$¢.

Wydana przez HEMPEL A/S

Strona 3/3



