Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:

Dostepnos¢:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Kolory/ Nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestos¢:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:

V.0.C.

SPOSOB APLIKACJI:

Proporcje mieszania sktadnikéw dla
47960:

Metoda naktadania:

Rozcienczalnik (max obj.):

Przydatnos$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$¢ powtoki (DFT):
Grubosc¢ warstwy (WFT):

Czas do natozenia nastepnej warstwy:

Maj 2007/ 47960

HEMPADUR® 47960

BAZA 47969 Z UTWARDZACZEM 98140

HEMPADUR 47960 jest dwuskfadnikowa, grubopowtokowg farbg epoksydowg
utwardzang adduktami poliamidowymi, o stosunkowo wysokiej zawartosci czesci
statych i o krotkim czasie schnigcia. Spetnia wymagania ochrony srodowiska w
zakresie emisji lotnych zwigzkéw organicznych. Zawiera fosforan cynku.
Charakteryzuje sie wydtuzonych czasem do przemalowania kolejnymi warstwami.

Jako warstwa podktadowa pracujaca w warunkach od niskich do $rednio korozyjnych.
Jako miedzywarstwa lub warstwa nawierzchniowa w systemach epoksydowych
pracujacych w warunkach od $rednich do silnie korozyjnych.

Jako jednopowtokowa, epoksydowa, samogruntujgca sie farba nawierzchniowa
dostepna w szerokiej gamie kolorystyczne;.

Mozna naktadaé bezposrednio na powierzchnie pokryte utwardzona powtokg cynkowo-
krzemianowag lub na powierzchnie metalizowane natryskowo, aby zminimalizowac¢
oczkowanie.

Tylko w $rodowisku suchym: 140°C.

Wymaga potwierdzenia.

szary/ 11480 — czerwony/ 50710%)
potpotysk

75+1

6,0 m¥dm? - 125um

24°C

1,0 kg/dm®

okoto 2 godziny w 20°C

7 dni w 20°C

250 g/dm®

*) Inne kolory zgodnie z listg asortymentowa.

State fizyczne moga réznic¢ sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych w
normie ISO 3534-1. Dalsze wyjasnienia znajdujg sie w ,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

Baza 47969 : Utwardzacz 98140
5: 1 objetosciowo
natrysk bezpowietrzny pedzel (zaprawki)
W zaleznosci od zastosowania, zazwyczaj mniej niz 5% THINNER 08450
(patrz UWAGI ponizej)

1 godzina (20°)

0,019"-0,021”

22,5MPa

(Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogq ulec korekcie)

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
125um (patrz UWAGI ponizej)
175um

min 3 godziny (20°C)

max patrz UWAGI ponizej
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2. HEMPADUR 47960

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI

POWLOKA
POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:
Ekspozycja zewnetrzna/
temperatury:

Grubosci powtoki:

Powierzchnie
nieregularne:

Rozcienczalnik:

Naktadanie na
powierzchnie
metalizowane
natryskowo i na
krzemian cynku:

Naktadanie kolejnych
warstw:

Maj 2007/ 47960

Nowa stal (suche srodowisko): obrébka strumieniowo-$cierna do minimum Sa 2,5. Do czasowej
ochrony, jesli to wymagane, uzyé odpowiedniego gruntu. Wszystkie uszkodzenia i zanieczyszczenia
gruntu czasowej ochrony powstate podczas magazynowania i obrobki powinny by¢ przed
ostatecznym malowaniem usuniete. Do napraw i zaprawek uzy¢ HEMPADUR 47960.

Naktadac tylko na suchg i czystg powierzchnie o temperaturze wyzszej od temperatury punktu rosy,
aby unikng¢ kondensacji. Stosowa¢, gdy naktadanie i utwardzanie przebiegajg w temperaturach
powyzej 0°c.

Temperatura farby powinna wynosi¢ 15-25°C, aby zapewni¢ odpowiednig aplikacje. W
przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas naktadania i wysychania
powtok. Wazne jest, aby powierzchnia byta catkowicie czysta, celem zapewnienia przyczepnosci.
Odttusci¢ powierzchnie stosujac odpowiedni detergent.

Wazne jest, aby powierzchnia byta catkowicie czysta, celem zapewnienia przyczepnosci. Odttuscic¢
powierzchnie stosujac odpowiedni detergent

Powierzchnie metalizowane natryskowo, HEMPADUR ZINC 17360, HEMPEL’S GALVOSIL 15700,
HEMPEL’S GALVOSIL 15780 lub zgodnie ze specyfikacja.

Nie stosuje sie, HEMPATHANE, HEMPAXANE lub zgodnie ze specyfikacja.

HEMPADUR 47960, podobnie jak inne farby epoksydowe, podczas ekspozycji zewnetrznej moze
wykazywaé naturalng tendencje do kredowania i utraty koloru, a przy wzroscie temperatury do
zwiekszenia wrazliwosci na uszkodzenia mechaniczne i spadek odpornosci na czynniki chemiczne,
jednakze nie wptywa to na antykorozyjne wtasciwosci powtoki.

W przypadku, gdy wymagana jest wyjatkowa trwatos$¢ koloru oraz potysku zalecane jest
przemalowanie powtoki HEMPADUR 47960 farbg o typowym charakterze dekoracyjnym.

W zaleznosci od przeznaczenia mozna specyfikowac inne grubosci powtok. Zmieni to zuzycie farby,
czas jej schniecia i czas do natozenia kolejnej warstwy. Stosowany zakres grubosci powtoki wynosi
80-150pum.

W przypadku aplikacji na powierzchniach nieregularnych (szwy spawalnicze, podtopienia itd.)
szczegdblng uwage zwroci¢ na nieprzegrubianie (zazwyczaj wieksze niz 2-3 krotno$¢ maksymalnej
zalecanej grubosci powtoki), gdyz moze to powodowac¢ pekanie powiok.

Rodzaj i ilo$¢ rozcienczalnika zalezy od warunkéw aplikacji, metody aplikacji, temperatury, wentylac;ji
i podtoza. Generalnie zaleca sie uzy¢ HEMPEL’S THINNER 08450. Alternatywnie, w zaleznosci od
lokalnych warunkéw mozna uzyé HEMPEL’S THINNER 08700.

Zaleca sie naklada¢ HEMPADUR 47960 stosujac technike ,mist coat”. Na powierzchnie naktada sie
cienka warstwe nie rozcienczonej farby, a po kilku minutach kolejng warstwe, w petnej
specyfikowanej grubosci.

W zaleznosci od aktualnych warunkoéw aplikaciji, takich jak: temperatura, porowato$¢ podioza,
metoda aplikacji, mozna ograniczy¢ ,oczkowanie” naktadajac warstwe uszczelniajaca (farba
rozcienczona do 30%), a nastepnie petnej grubosci warstwe.

Uwagi ogoélne dotyczace wydtuzonego czasu do przemalowania kolejnymi warstwami:
Wydtuzony czas do przemalowania kolejnymi warstwami moze zostac¢ osiagniety tylko wtedy, gdy
powierzchnia jest doktadnie oczyszczona. Jakiekolwiek obecne na powierzchni zabrudzenia i
zattuszczenia powinny by¢ usuniete z wykorzystaniem wody z dodatkiem odpowiedniego detergentu
poprzez wysokocisnieniowe mycie. Sole powinny zosta¢ usunigte poprzez mycie wodg stodka.

Jakiekolwiek zniszczone powtoki, w wyniku diugotrwatej ekspozycji w warunkach
zewnetrznych, powinny zosta¢ usuniete:

Czyszczenia wodg pod wysokim ci$nieniem moze zostaé wykorzystane do usuniecia
zdegradowanych powtok, jak réwniez do zastapienia wymienionych powyzej metod usuwania
zanieczyszczen z powierzchni. W przypadku watpliwosci prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy
Hempel w celu dobrania najlepszej metody czyszczenia.

Ocena wtasciwego przygotowania powierzchni powinna by¢ przeprowadzona z zastosowaniem
odpowiedniego testu, co jednak nie moze stanowi¢ ostatecznego potwierdzenia trwatosci powtoki.
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Uwaga:

Warunki BHP:

Maj 2007/ 47960

HEMPADUR 47960 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Stosowac¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegac¢. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepisdw bezpieczenstwa. Nie wdychag¢, unika¢ kontaktu ze skdrg i oczami, nie potyka¢. Zachowac
Srodki ostrozno$ci z uwagi na mozliwos¢ wystapienia ryzyka zaprdszenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktadac¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydang. Definicje i pojecia wyjasnione sg w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sa wynikiem testéw i doswiadczer prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos¢,
kompletnos¢ i dopuszczalnos¢ w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba
Ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialno$ci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznosé.

Wydana przez HEMPEL A/S
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