Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:

Certyfikaty:

Dostepnosc:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolor/ Nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestosc¢:

Sucha na dotyk:
V.0.C.

SPOSOB APLIKACJI:
Metoda naktadania:
Rozcienczalnik (max obj.)
Srednica dyszy:
Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie sprzegtu:
Grubos$¢ powtoki (DFT):
Grubos$¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
warstwy, min:

Czas do nafozenia nastepnej
warstwy, max:

Styczen 2008/ 46330

HEMPATEX HI-BUILD 46330

HEMPATEX HI-BUILD 46330 jest farba chlorokauczukowa schngaca w sposéb
fizyczny. Powtoka jest odporna na stong wode, rozpryski olejéw mineralnych,
rozpuszczalnikéw alifatycznych, benzyny i wielu innych chemikaliéw, ale nie jest
odporna na oleje zwierzece i roslinne oraz rozpuszczalniki aromatyczne.

Powtoka przeciwkorozyjna, miedzywarstwowa lub powtoka nawierzchniowa na
konstrukcje stalowe eksponowane w srodowisku $rednio i silnie korozyjnym, réwniez w
catkowitym zanurzeniu.

Tylko w $rodowisku suchym: 80°C (patrz UWAGI ponizej).

Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady,
podkategoria i (patrz UWAGI ponize;j).

Wymaga potwierdzenia.

szary/ 11480 — czerwony/ 50630
matowa

42 +1

5,3 m¥dm? - 80um

32°c

1,3 kg/dm®

okoto 8 godzin w 20°C

510 g/dm®

State fizyczne mogq réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych w
normie ISO 3534-1. Dalsze wyjas$nienia znajdujg sie w ,,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

natrysk bezpowietrzny natrysk powietrzny pedzel (zaprawki)
08080 (5%) 08080 (15%) 08080 (5%)
0,0217-0,023”

15 MPa

(dane dotyczgce natrysku bezpowietrznego podane sq orientacyjnie i mogg ulec korekcie)

THINNER 08080

80um (patrz UWAGI ponizej)

175um

8 godzin (20°C) (patrz UWAGI ponizej)

nie okresla sie (patrz UWAGI ponizej)
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2. HEMPATEX HI-BUILD 46330

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA
POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:

V.0.C - lotne zwiazki
organiczne — Dyrektywa
2004/ 42/ WE
Parlamentu
Europejskiego i Rady:

Temperatura pracy:

Grubos¢ powtoki:

Naktadanie
kolejnych warstw:

Uwaga:

Warunki BHP:

Styczen 2008/ 46330

Nowa stal: obrébka strumieniowo-$cierna do Sa 2,5. Do ochrony czasowej, jesli to wymagane uzy¢
odpowiedniego gruntu. Wszystkie uszkodzenia tego gruntu i zanieczyszczenia powstate podczas
produkgji i przechowywania powinny by¢ doktadnie wyczyszczone lub usuniete przed ostatecznym
malowaniem. Do napraw i zaprawek uzy¢ HEMPATEX HI-BUILD 46330.

Renowacja powtoki: odttusci¢ powierzchnig stosujac detergent, usuna¢ sole i inne
zanieczyszczenia wodg stodkg pod wysokim cisnieniem. Usung¢ catg rdze i pozostate luzne powtoki
metodg strumieniowo-$cierng lub narzedziami mechanicznymi. Odpyli¢. Wykona¢ zaprawki do
uzyskania petnej grubosci powtoki.

Jak nakazuje dobra praktyka malarska.
W pomieszczeniach zamknigtych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas naktadania i
wysychania powtoki.

Nie stosuje sie lub zgodnie ze specyfikacja.

Nie stosuje sie lub systemy HEMPATEX zgodnie ze specyfikacja.
Czes$¢ podwodna kadtuba — farba przeciwporostowa zgodnie ze specyfikacja.

Maksymalna zawarto$¢ lotnych
zwigzkow organicznych (V.0.C)

Od 01.01.2007 0Od 01.01.2010
(fazal) (faza Il)

Po rozcienczeniu
15% obj.
rozcienczalnika

Bez
rozcienczenia

V.0.C w g/dm® 510 560 600 500

Zawartos¢ lotnych zwigzkéw organicznych dla innych koloréw — patrz Karta Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego.

HEMPATEX HI-BUILD 46330 jest produktem termoplastycznym. W temperaturze powyzej 40°C
powloka moze odksztalci¢ sie pod obcigzeniem. Gdy temperatura obnizy sie, powtoka odzyskuje
wytrzymato$¢ mechaniczna.

Moze by¢ specyfikowana w innych grubosciach niz podano, w zaleznosci od przeznaczenia. Zmieni
to zuzycie i moze wptyna¢ na czas schnigcia i czas do natozenia kolejnej warstwy.

Stosowany zakres grubosci wynosi 40-100um.

Seria napraw moze spowodowac¢ powstanie zbyt wysokiej catkowitej grubosci systemu malarskiego,
co moze by¢ przyczyng powstania pecherzy z powodu ,uwigzionych” rozpuszczalnikéw. Generalnie
nie jest zalecane aplikowanie farby HEMPATEX HI-BUILD 46330 w nadmiernej grubosci. Z tego
powodu zaleca sie uzywaé dysze o matej Srednicy.

Gdy farba naktadana jest w wielu warstwach, czas schnigcia i minimalny czas do naktadania kolejne;j
warstwy zalezy od grubosci i liczby naktadanych warstw — sprawdzi¢ w specyfikacji malowania.

Nie okresla sie maksymalnego czasu do naktadania kolejnej warstwy. Po ekspozycji w
zanieczyszczonym srodowisku powierzchnige zmy¢ wodg stodkg pod wysokim ci$nieniem i
pozostawi¢ do wyschniecia.

HEMPATEX HI-BUILD 46330 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Stosowac¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzega¢. Stosowac¢ sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzegac¢ polskich
przepisdw bezpieczenstwa. Nie wdychac, unika¢ kontaktu ze skora i oczami, nie potyka¢. Zachowaé
srodki ostroznos$ci z uwagi na mozliwos¢ wystapienia ryzyka zaprdszenia ognia lub wybuchu, oraz
chronié srodowisko. Naktada¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos¢,
kompletnos¢ i dopuszczalnos¢ w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBStLUGI firmy Hempel, chyba
Ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujgta w Ogdélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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