Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:

Dostepnoscé:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Kolory/ Nr koloru:
Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnosé¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestosé:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:
V.0.C.:

Czas sktadowania:

SPOSOB APLIKACJI:
Proporcje mieszania sktadnikow:

Metoda naktadania:
Rozcienczalnik:
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):

Czas do natozenia nastepnej warstwy:

Sierpien 2006/ 35920

HEMPEL’S POLYESTER GF 35920

BAZA 35929 Z UTWARDZACZEM 99020

HEMPEL’'S POLYESTER GF 35920 jest farbg o wysokiej zawartosci czesci statych,
dwusktadnikows, tworzaca wyktadziny odporne na ciezkie warunki pracy, opartg na
kopolimerze izoftalowo-poliestrowo-akrylowym, wzmocnionym ptatkami szklanymi.
Naktadana w grubych warstwach, za pomocg standardowego sprzetu do natrysku
bezpowietrznego do farb grubopowtokowych.

1. Jako powtoka przeciwkorozyjna na powierzchnie narazone na intensywne $cieranie
i uderzenia.

2. Jako powloka przeciwkorozyjna na powierzchnie, gdzie wymagany jest kroétki czas
pomiedzy aplikacjg i zanurzeniem powtoki w wodzie morskiej (6 godzin w 20°C).

Tylko w Srodowisku suchym: 140°C.
W wodzie (maksymalny szok temperaturowy): 80°C.

Wymaga potwierdzenia.

biatawy/ 11630 — z6tty/ 20820 (RAL 1006)

matowa

90 (patrz UWAGI ponizej)

1,4 m?/dm?® - 650pm

26°C

1,2 kg/dm®

okoto 4 godziny w 20°C

7 dniw 20°C

35 g/dm®

6 miesiecy (25°C) od daty produkcji. Czas sktadowania zalezy od temperatury
przechowywania. Powyzej 25°C czas magazynowania ulega skréceniu. Nie
przechowywac w temperaturach powyzej 40°cC.

State fizyczne mogq réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych w
normie ISO 3534-1. Dalsze wyjasnienia znajdujg sie w ,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

Baza 35929 : Utwardzacz 99020

97,5 : 1,5 objetosciowo
natrysk bezpowietrzny pedzel/ watek (patrz INSTRUKCJA APLIKACJI)
nie rozciencza¢ - patrz INSTRUKCJA APLIKACJI)

45 minut (2000) (patrz INSTRUKCJA APLIKACJI)

0,030” — 0,060” (z rewersem)

min 27,5MPa

(Dane dotyczgce natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogq ulec korekcie)

styren i metylo-etylo keton (patrz INSTRUKCJA APLIKACJI).

650um

725um

min, tej samej farby: 2 godziny (20°C), innych farb: 16 godzin (20°C)
max 3 dni (20°C)

Strona 1/2



2. HEMPEL’S POLYESTER GF 35920

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA
POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:
Grubos$c¢ powtoki:

Czesci state,
objetosciowo:

Uwaga:

Warunki BHP:

Sierpien 2006/ 35920

Nowa stal: obrébka strumieniowo-$cierna do min Sa 2,5. Minimalny profil rozwiniecia powierzchni
zgodny z Rugotestem No.3, BN11, Keane-Tator Comparator 5.5 G/S lub ISO Comparator profil
gruboziarnisty Coarse (G). Przed obrobkg strumieniowo-$cierng odttusci¢ powierzchnie stosujac
detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg pod wysokim ci$nieniem. Po zakoriczeniu
obrobki strumieniowo-$ciernej usunaé scierniwo i pyt.

Renowacja powtoki: obecnos¢ znacznych ilosci soli we wzerach korozyjnych starych konstrukcji
moze spowodowac koniecznos$é czyszczenia wodg pod bardzo wysokim ci$nieniem, a nastepnie
suchego czyszczenia strumieniowo-$ciernego lub alternatywnie czyszczenia strumieniowo-$ciernego
na sucho, mycia wodg stodkg pod wysokim cisnieniem i ponownego czyszczenia strumieniowo-
$ciernego na sucho.

Stal galwanizowana, pokryta gruntem cynkowym, itp.: Z uwagi na to, iz cynk metaliczny hamuje
proces utwardzania, produkt ten nie nadaje sie na stal galwanizowang lub inne podtoza cynkowe.
Stal pokryta na etapie prefabrykacji gruntem zawierajgcym pyt cynkowy musi by¢ oczyszczona
strumieniowo-$ciernie do Sa 2,5-3, celem usuniecia sladowych wszelkich sladowych ilosci cynku z
powierzchni.

Stosowa¢, gdy naktadanie i utwardzanie przebiega w temperaturach powyzej 10°C. Aby zapewnic
prawidiowa aplikacje, temperatura farby w puszce powinna wynosié 15°C-25°C.

Naktada¢ na suchg i czystg powierzchnie o temperaturze wyzszej od temperatury punktu rosy, aby
unikna¢ kondensacji. Wilgotno$¢ wzgledna max 85%. W przestrzeniach zamknigtych zapewnié
odpowiednig wentylacje podczas naktadaa i schniecia powtok.

Nie stosuje sie.

Nie stosuje sie lub farby rozpuszczalnikowe zgodnie ze specyfikacja.

W zaleznosci od przeznaczenia mozna specyfikowa¢ inne grubosci powtoki.

Stosowany zakres grubosci powtoki wynosi 650-750um. Absolutne minimum to 500um, maksymalna
grubos¢ nie wiecej niz 1250pum.

Teoretycznie, produkt zawiera 100% czesci statych. Jednakze w praktyce, jeden ze sktadnikéw
dodany w nadmiarze bedzie odparowywat w ilosci 0,035 kg/dm3 farby. Dodatkowo proces
utwardzania potaczony jest z ok. 6% stratg czgsci statych. W rezultacie, te dwa czynniki powoduja,
ze objetosciowa zawartos¢ czesci statych wynosi 90%, a wydajnosé 1,4 m*dm?® dla 650pum grubosci
powioki. W ekstremalnie niesprzyjajacych warunkach aplikacji, wyzsze straty moga zmniejszy¢
Jteoretyczng” wydajnosc¢ do okoto 1,2 m%/dm?® dla 650um grubosci powtoki. Utwardzanie jednak nie
wptywa na podwyzszenie tych strat.

HEMPEL’S POLYESTER GF 35920 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Stosowac¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzega¢. Stosowac¢ sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepiséw bezpieczenstwa. Nie wdycha¢, unika¢ kontaktu ze skora i oczami, nie potyka¢. Zachowaé
Srodki ostrozno$ci z uwagi na mozliwos¢ wystapienia ryzyka zaprdoszenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktada¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testow i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualno$¢,
kompletno$¢ i dopuszczalno$é w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodno$¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba
ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos$¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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INSTRUKCJA APLIKACJI

Produktu opisanego w karcie katalogowe;.

HEMPEL’S POLYESTER GF 35920

UTWARDZACZ 99020

Zakres: Instrukcja zawiera informacje dotyczace: przygotowania powierzchni, sprzetu do
naktadania farby HEMPEL'S POLYESTER GF 35920 i malowania.

Przygotowanie powierzchni: Nowa stal: odttusci¢ powierzchnie stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia
zmy¢ woda stodkg pod wysokim cisnieniem. Czyszczenie strumieniowo-$cierne do
Sa 2,5. Minimalny profil rozwiniecia powierzchni zgodny z Rugotestem No.3, BN11,
Keane-Tator Comparator , 5.5 G/S lub ISO Comparator profil gruboziarnisty Coarse
(G). Po zakonczeniu obrébki strumieniowo-$ciernej usunaé $cierniwo i pyt.

Powierzchnie skorodowane wzerowo, celem usunigcia nadmiernych ilosci soli moga
wymagac czyszczenia strumieniowo-$ciernego, mycia wodg stodkg pod wysokim
ci$nieniem i ponownego czyszczenia strumieniowo-$ciernego na sucho jak opisano
powyzej.

Sprzet do aplikacji: HEMPEL’'S POLYESTER GF 35920 jest wyrobem o duzej lepkosci i wymaga
specjalnych warunkéw naktadania:

Parametry standardowego sprzetu do natrysku bezpowietrznego

Przetozenie pompy: min 45:1 (patrz UWAGI ponizej)
Wydajno$é pompy: min 12 dm*/min (teoretyczna)

Cisnienie zasilajace: min 0,6MPa

Weze materiatowe: max 15 metréw, 3/8” $rednica wewnetrzna,

wyktadane nylonem

max 3 metry, 1/4” $rednica wewnetrzna
Powierzchnie regularne:
Srednica dyszy: 0,030” — 0,060”, dysze z rewersem
Kat natrysku: 40°-60°

Uwaga: nie stosowaé wezy ssacych z miekkg koricdwka, zamiennie stosowaé
metalowe wymienne kohcowki, umozliwiajace usuniecie stwardniatej farby.

Pompy powinny by¢ wyposazone w skérzane uszczelki, aczkolwiek do mniejszych
prac mozna uzy¢ uszczelek teflonowych (PTFE).

W razie potrzeby mozna uzy¢ dtuzszych wezy do 50 metréw dtugosci (o $rednicy
wewnetrznej 1/2”). Przetozenie pompy zwigkszy¢ do 60 : 1 lub wyzej i utrzymywac
wysoka jej wydajnos$¢. Przed rozpoczeciem aplikacji usungg filtr, a weze przemyé
styrenem.

Rozcienczanie: Alternatywnie mozna doda¢ max 5% styrenu, ale rozcienczanie powoduje drastyczng
zmiane wiasciwosci tiksotropowych farby.

(Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogq ulec korekcie)
Mieszanie: Temperatura stali 10°C-20°C

Do BAZY 35929 doda¢ pét butelki UTWARDZACZA 99020 i mieszac przez 1minute.

Nastepnie doda¢ drugg potowe UTWARDZACZA 99020 i kontynuowa¢ mieszanie

przez okoto 2 minuty do doktadnego wymieszania zawartosci.

Przed uruchomieniem pompa musi by¢ przeptukana styrenem.

W przypadku zakonczenia aplikacji, sprzet powinien by¢ przeptukany matg iloscig

styrenu, a nastepnie przez ostatnie 15 minut ketonem etylo-metylowym (MEK). Kiedy
natrysk jest kontynuowany, przeptukaé¢ sprzet styrenem.
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Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Temperatura farby:

Wyrébki:

Grubos¢ dodatkowej warstwy:

Grubos¢ powtoki:

Czasy do natozenia kolejnej
warstwy:

Czyszczenie narzedzi:

Listopad 2003/ 35920 IA

Podczas przeptukiwania pompa powinna szybko pracowac, aby zapewni¢ doktadne
wyczyszczenie sprzetu.

Temperatura stali 20°C i wyzsza:

1. Zawarto$¢ 1 butelki RETARDER 99190 dodac, ale tylko do BAZY 35929 i doktadnie
wymieszaé mieszadtem mechanicznym.

Po 5 minutach od zmieszania RETARDER 99190 z BAZA 35929, mozna
rozpocza¢ dodawanie UTWARDZACZA 99020.

2 UTWARDZACZ 99020 powinien by¢ nastepnie dodany jak opisano powyze;.

W ZADNYM WYPADKU RETARDER 99190 NIE POWINIEN BYC DODANY PO
DODANIU UTWARDZACZA 99020, PONIEWAZ BEDZIE TO MIALO NEGATYWNY
WPLYW NA UTWARDZANIE.

Mierzona w warunkach standardowych przydatnos¢ mieszaniny do stosowania wynosi
45 minut w 20°C. Jednakze dla objetosci 20dm® mieszaniny, ciepto wydzielajace sie w
wyniku reakcji chemicznej jest tak intensywne, ze w praktyce czas przydatnosci
mieszaniny do stosowania jest znaczaco krotszy.

Dlatego:

e Bez wzgledu na sprzet, stosowa¢ farbe bezposrednio po zmieszaniu. Przy
normalnej szybkosci nakfadania, 20dm’® mieszaniny zuzywa sie w ciggu okoto 10
minut.

o Czesto kontrolowa¢ temperature farby np. przez dotykanie puszki reka. Jesli puszka
bedzie cieplejsza niz dton, zaprzesta¢ malowania i natychmiast przeptukaé sprzet
bez wzgledu na jego rodzaj.

W przypadku gdy temperatura farby w puszce jest nizsza niz 15°C, lepkosé¢ farby
moze by¢ zbyt duza do aplikacji. Jezeli temperatura farby podczas mieszania wynosi
min 25°C, istnieje ryzyko skrdcenia czasu przydatnosci do stosowania i utwardzenia
farby w puszce lub w sprzecie natryskowym. Podczas pracy w cieptym, subtropikalnym
/ tropikalnym klimacie mozna uzy¢ chtodzonych pojemnikéw do przechowywania lub
chiodzenia farby przed aplikacja.

Krawedzie, naroza, szwy spawalnicze i wszystkie trudne do pokrycia natryskiem
powierzchnie powinny by¢ dwukrotnie wyrobione pgdzlem przed lub po natrysku. W
zaleznosci od aktualnych warunkéw, zazwyczaj konieczne moze by¢ wykonanie jedne;j
lub dwdch wyrdbek.

Natozenie dodatkowej warstwy farby moze by¢ konieczne, w przypadku gtebokich
wzerdw korozyjnych i/lub gdy niezbedna jest wysoka odporno$¢ powtoki na $cieranie.

Zaleca sie 1500um w strefach zmiennego zanurzenia; 1000pum na powierzchnie
zanurzone ponizej strefy zmiennego zanurzenia i 750pum na poktady.

Czasy do natozenia kolejnej warstwy, przy maksimum 85% wilgotnos$ci wzglednej:

Temperatura stali: 10°C | 15°c | 20°C | 25°C | 30°C | (35°C)
min 5h 3h 2h 1,5h 1h (45min)
35920 max | 7,5d 3d 3d 2d 1,5d (1d)
Inna farba min| 32h 24h 16h 12h 8h (6h)
(rozpuszczalnikowa) max | 7,5d 5d 3d 2d 1,5d (1d)

Przed przemalowaniem powtoka polyesterowa nie moze by¢ eksponowana ponizej
10°C (temperatura stali), ani w warunkach kondensac;ji lub wilgotnosci wzglednej
wyzszej niz 85%.

Sprzet powinien by¢ przeptukany i wyczyszczony styrenem, a nastepnie ketonem
etylo-metylowym (MEK).
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Tabela utwardzania:

Czas przed przekazaniem do pracy:

Uwagi:

Uwagi:

Warunki BHP:

Listopad 2003/ 35920 IA

Czasy utwardzania:

Temperatura stali: 10°C 15°C | 20°C | 25°C 30°C | (35°C)
Petne utwardzenie: 18d 11d 7d 5d 3,5d (2,5d)

Gdy pomalowane powierzchnie eksponowane bedg w ciezkich warunkach pracy (np.
ekspozycja w chemikaliach, intensywne zuzycie w eksploatacji), zaleca sie minimalne
czasy utwardzenia:

Temperatura stali: 10°C 15°C | 20°c | 25°C 30°C | (35°C)

Minimum 7,5d 5d 3d 2d 1,5d (1d)

Gdy powierzchnie nie bedg eksponowane w ciezkich warunkach:

Temperatura stali: 10°C 15°C | 20°Cc | 25°C | 30°C | (35°C)

Minimum 60h 40h 24h 16h 12h (8h)

HEMPEL’'S POLYESTER GF 35920 jest odporny na zanurzenie w ,spokojnej” wodzie
morskiej po wstepnym utwardzeniu jak pokazuje tabela ponizej:

Temperatura stali: 10°C 15°C | 20°C | 25°C | 30°C | (35°C)

Minimum 15h 10h 6h 5h 4h (3h)

1. Temperatury w tabelach powyzej sg warto$ciami $rednimi, ale temperatura podczas
utwardzania nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.

2. Utwardzenie bedzie przebiegato pod woda, gdy temperatura wody bedzie wyzsza
niz 10°C.

3. Nie petne utwardzenie przed ekspozycjg w wodzie moze spowodowac
przebarwienie powtoki.

Na powierzchniach trudnych do pokrycia natryskiem zaleca sie wykonanie wyrdbek. W
przypadku powierzchni pokrytych gtebokimi wzerami korozyjnymi, zaleca sie wyzsze
grubosci powtoki. Aby zapewni¢ wystarczajace utwardzenie farby w niskiej
temperaturze podtoza oraz zapobiec powstawaniu porowatej powtoki w jakiejkolwiek
temperaturze, farba powinna by¢ naktadana w grubosciach warstwy powyzej 600um.

Stosowacé z zachowaniem $rodkow ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z
odpowiednimi oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegac. Stosowaé
sie do zalecen zawartych w Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substanc;ji
Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich przepiséw bezpieczenstwa. Nie wdycha¢,
unika¢ kontaktu ze skorg i oczami, nie potyka¢. Zachowaé srodki ostroznosci z uwagi
na mozliwo$¢ wystapienia ryzyka zaprdészenia ognia lub wybuchu, oraz chroni¢
Srodowisko. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sg w Objasnieniach w katalogu.
Dane, specyfikacje oraz zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testow i doswiadczen prowadzonych w
$Scisle okreslonych warunkach. Ich aktualno$¢, kompletno$¢ i dopuszczalno$¢ w warunkach rzeczywistych nie jest
gwarantowana i zgodnos$¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika. Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg
zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba ze ustalono inaczej na pismie.
Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujeta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez
powiadomienia, a po pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznosc.

Wydana przez HEMPEL A/S
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