HEMPADUR GLASS FLAKE 35851/
HEMPADUR GLASS FLAKE 35853

Dla srednich i wysokich temperatur: 35851: BAZA 35858 z UTWARDZACZEM 97652
Dla niskich i srednich temperatur: 35853: BAZA 35858 z UTWARDZACZEM 98750

Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:

Dostepnos¢:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Nr asortymentu:

Kolory/ Nr koloru:
Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnosé teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestos¢:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:
V.0.C.

SPOSOB APLIKACJI:
Proporcje mieszania sktadnikow:

Metoda naktadania:
Rozcienczalnik (max. obj.)
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):

Czas do natozenia nastepnej warstwy:

Grudzien 2007/ 35851/35853

HEMPADUR GLASS FLAKE 35851/ 35853 jest dwusktadnikowa farbg epoksydowa
utwardzang poliamidami/ aminami, zawierajaca pfatki szklane, oraz o wysokiej
zawartosci czesci statych, posiadajaca dobre wiasciwosci zwilzajgce. Tworzy twarda,
wytrzymatg powtoke o niskiej przepuszczalnosci wody, odporng na Scieranie i
uderzenia, a takze na wode morska, oleje mineralne, weglowodory alifatyczne oraz
rozpryski benzyny paliw lotniczych, olejoéw smarowych i produktéw pochodnych.

Jako powtoka na stal narazong na $cieranie i/ lub pracujaca w $rodowisku o duzej
agresywnosci korozyjnej.

Tylko w $rodowisku suchym: 140°C (patrz UWAGI ponizej).
W wodzie morskiej: 50°C (bez szoku temperaturowego).
Inne ciecze: kontaktowac sie z biurem HEMPLA.

Wymaga potwierdzenia.

35851 35853

szary/ 12340 — czerwony/ 50630 szary/ 12340 — czerwony/ 50630
poétpotysk poétpotysk

7841 74+1

3,9 m¥dm>-200um 3,6 m¥dm>-200um

25°C 27°C

1,6 kg/dm® 1,6 kg/dm®

7-8 godzin w 20°C 8-10 godzin w 10°C

7 dni w 20°C 14 dni w 10°C

260 g/dm® 245 g/dm®

State fizyczne mogq réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych w
normie ISO 3534-1. Dalsze wyjasnienia znajduja sie w ,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

35851
Baza 35858 : Utwardzacz 97652
3 : 1 objetosciowo
natrysk bezpowietrzny pedzel (zaprawki)
08450 (2%) 08450 (2%)

35853
Baza 35858 : Utwardzacz 98750

3 : 1 objetosciowo
natrysk bezpowietrzny pedzel (zaprawki)
08450 (2%) 08450 (2%)
1godzina (20°C) 1 godzina (20°C)
0,0217-0.023” (z rewersem) 0,0217-0.023” (z rewersem)
25 MPa 25 MPa
(dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i moga ulec korekcie)

HEMPEL’S TOOL CLEANER 99610
200pm

275um

min 6 godzin (20°C)

max 30 dni (20°C)

HEMPEL’S TOOL CLEANER 99610
200um

275um

min 12 godzin (10°C)

max 60 dni (10°C)
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2. HEMPADUR GLASS FLAKE 35851/ 35853

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA
POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:
Kolor utwardzacza:

Ekspozycja zewnetrzna/
temperatura:

Grubos$¢ powtoki:

Utwardzacz:

Sprzet do naktadania:

Naktadanie nastepnej
warstwy:

Rozcienczanie:

Uwaga:

Grudzien 2007/ 35851/35853

Nowa stal, ciezkie warunki pracy: obrébka strumieniowo-$cierna do minimum Sa 2,5 zgodnie z
1ISO 8501-1:2007, profil rozwinigcia powierzchni zgodny z Rugotestem No.3 BN10, Keane-Tator
Comparator 3.0 G/S lub ISO Comparator, rough Medium (G).

Przed czyszczeniem strumieniowo-$ciernym odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent, sole i inne
zanieczyszczenia zmy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem. Po obrébce strumieniowo-$ciernej
usungc scierniwo i pyt.

Naprawy i renowacja powtoki: ottusci¢ powierzchnie stosujgc detergent. Sole i inne
zanieczyszczenia zmy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem. Uszkodzong powierzchnie czyscic
strumieniowo-$ciernie lub narzedziami mechanicznymi (mniejsze powierzchnie). Fazowac brzegi
istniejgcej powtoki. Odpyli¢. Wykona¢ zaprawki do uzyskania petnej grubosci powtoki.

Dna starych statkéw i podobne powierzchnie zawierajace we wzerach znaczne ilosci soli, moga
wymagac czyszczenia strumieniowo-$ciernego na sucho, mycia woda stodkg pod wysokim
cis$nieniem, suszenia i ponownego czyszczenia strumieniowo-$ciernego na sucho. Alternatywnie,
czyszczenie wodg stodkag pod bardzo wysokim cisnieniem pod warunkiem, ze powierzchnia stali
posiada rozwinigcie powierzchni takie jak podano wyzej w punkcie: Nowa stal, cigzkie warunki pracy.

Stosowa¢ tylko wtedy, gdy naktadanie i utwardzanie przebiega w temperaturze powyzej -10°C dla
HEMPADUR GLASS FLAKE 35853 i powyzej 10°C dla HEMPADUR GLASS FLAKE 35851.
Temperatura farby powinna wynosi¢ minimum 15°C, najlepiej powyzej 20°C dla HEMPADUR
GLASS FLAKE 35851, dla zapewnienia wtasciwej aplikacji. Naktada¢ na suchg i czystg powierzchnie
o temperaturze powyzej punktu rosy celem unikniecia kondensacji. Wilgotnos$¢ wzgledna maksimum
90%. Podczas naktadania i wysychania w przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Nie stosuje sie, ale w przypadku HEMPADUR GLASS FLAKE 35851, mozna uzy¢ HEMPADUR
15590 jako ,blast primer”. W przypadku HEMPADUR GLASS FLAKE 35853, jako ,blast primer”
mozna uzy¢ rozcienczonego 15-25& HEMPEL'S THINNER 08450 HEMPADUR GLASS FLAKE
35853.

Nie stosuje sie lub farby typu HEMPADUR zgodnie ze specyfikacjg w zaleznosci od przeznaczenia
powierzchni.

Utwardzacz 98750 ma tendencje do ciemnienia w czasie przechowywania. Nie ma to wptywu na
wiasciwosci farby, ale moze mie¢ wptyw na odcien powstatej mieszaniny.

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja farb epoksydowych do kredowania,
a przy wzroscie temperatury zwiekszenie wrazliwosci na uszkodzenia mechaniczne i spadek
odpornosci na czynniki chemiczne.

W zaleznosci od przeznaczenia mozna specyfikowaé inne grubosci niz podano. Zmieni to zuzycie
farby i moze wptyna¢ na czas schniecia powloki i czas do natozenia nastepnej warstwy. Stosowany
zakres grubosci powtoki wynosi 150-250pm

Zaleca sie uzywac sprzetu do natrysku bezpowietrznego z pompa o przetozeniu (okoto) 60:1 i
teoretycznej wydajnosci 12dm®min.

Utwardzacze 97652 i 98750 nie sg klarowne, ale nie ma to negatywnego wptywu na wtasciwosci
powtoki.

Zalecana jest dysza z rewersem.
Filtrowanie: usung¢ wszystkie filtry materialowe w aparacie.

Maksymalny czas do natozenia nastepnej warstwy dla HEMPADUR ulegnie skroceniu, jezeli
powtoka przed natozeniem nastepnej warstwy wystawiona bedzie na diuzsze, bezposrednie
dziatanie promieni sfonecznych. Jezeli przekroczony zostat czas do naktadania nastgpnej warstwy,
powierzchnie nalezy szorstkowaé celem zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwowej.

Z reguly farby nie rozciencza sie.

HEMPADUR GLASS FLAKE 35851/ 35853 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.
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Warunki BHP:

Stosowac z zachowaniem $rodkow ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé. Stosowac sie do zalecehn zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepisow bezpieczenstwa. Nie wdychac, unikac¢ kontaktu ze skorg i oczami, nie potyka¢. Zachowaé
srodki ostroznosci z uwagi na mozliwos$¢ wystapienia ryzyka zaprészenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos¢,
kompletno$¢ i dopuszczalno$é w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodno$¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sa zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba
Ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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