Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Certyfikaty:

Dostepnoscé:

DANE FIZYOCHEMICZNE:
Kolory / Nr koloru:
Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestosé:

Pytosuchosé:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:
V.0.C.

SPOSOB APLIKACJI:
Proporcje mieszania sktadnikow:

Metoda naktadania:
Rozcienczalnik:
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubosc¢ powtoki (DFT):
Grubos$¢ warstwy (WFT):

Czas do natozenia nastepnej warstwy:

Styczen 2001 / 35770

HEMPADUR® ANTI-STATIC 35770

UTWARDZACZ 97270

HEMPADUR ANTI-STATIC 35770 jest dwuskfadnikowa farbg epoksydowag utwardzanag
adduktem aminowym zawierajacq przewodzace prad wypetniacze.

Jako elektrostatyczna powtoka w zbiornikach do magazynowania ropy naftowe;j i
materiatéw ropopochodnych, takich jak olej napedowy, benzyny itp..

Jako powtoka kompozytowa z matg szklana, np. do wzmocnienia starych den
zbiornikow magazynowych na rope naftowa i produkty ropopochodne.

Posiada Aprobate Technicznag ITB AT-15-4731/2000.

Przebadana przez Instytut Przemystu Organicznego w Warszawie jako powtoka
spetniajgca wymaganie ochrony przed elektrycznoscig statyczng wg PN-92/E-05203 i
PN-E-050204:1994 oraz wg Rozporzgdzenia Ministra Przemystu i Handlu z
30.08.1996 (Dz. U. Nr 122/1996).

Wymaga potwierdzenia.

szary ciemny / 12040

petny

97+ 1

3,9 m’/dm®

63°C

1,3 kg/dm®

7 godz. w 20°C

okoto 12 godzin w 20°C

okoto 10 dni w 20°C

38 g/dm3

State fizyczne mogq réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych w
normie ISO 3534-1. Dalsze wyjasnienia znajduja sie w ,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

Baza 35779 : Utwardzacz 97270

3 : 1objetosciowo
natrysk bezpowietrzny z podgrzewaniem farby
nie zaleca sie

30 minut w 20°C

0,0197-0,023”

25 MPa

(dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i moga ulec korekcie)

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
250pum

275um

min 16 godzin w 20°C

max 7 dni w 20°C
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2. HEMPADUR ANTI-STATIC 35770

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA
POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:
Temperatura pracy,
max:

Grubos$c¢ powtoki:

Goracy natrysk
bezpowietrzny:

Powierzchnie z
wzerami:

Czas przemalowania:
Utwardzenie:
Uwaga:

Warunki BHP:

Styczen 2001/ 35770

Nowa stal: odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent. Sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg
stodkg pod cisnieniem. Powierzchnie obrobi¢ metoda strumieniowo-$cierng do Sa 2,5-3.
Chropowatos$¢ powinna odpowiada¢ wzorcowi: Rugotest nr BN 10a, Keane-Tator Comparator min.
3,0 G/S lub ISO Comparator profil posredni Medium (G). Po obrébce strumieniowo-$ciernej usungé
Scierniwo i pyt podci$nieniowo.

Stal zawierajaca wzery: patrz INSTRUKCJA APLIKACJI.

Uzywaé tylko, gdy naktadanie i utwardzanie moze przebiega¢ w temperaturze powyze;j 10°C.
Temperatura powierzchni réwniez powinna by¢ wyzsza niz 10°C. Temperatura farby w czasie
malowania powinna miescic¢ sie w zakresie 20-25°C. Po stronie wyjsciowej aparatu do malowania
nalezy zainstalowac podgrzewacz farby (patrz UWAGI ponize;j).

Naktadac tylko na powierzchnie suchg i czystg, o temperaturze 3°C wyzszej od punktu rosy, aby
unikna¢ kondensacji. Wilgotno$¢ wzgledna max 80%, optymalna wilgotno$¢ 40-60%. W
przestrzeniach zamknietych zapewni¢ wentylacje podczas naktadania i wysychania powtoki.

Nie stosuje sie lub wg specyfikaciji.

Nie stosuje sie lub wg specyfikacji.

w suchym $rodowisku: okresowo 120°C, ekstremalna 140°C;
w wodzie (bez szoku temperaturowego): 35°C

W zaleznosci od przeznaczenia, grubosci powtoki moze by¢ inna niz specyfikowana. Zmieni to czas
schniecia i utwardzenia powloki. Stosowany zakres grubosci powtoki wynosi 250-300 um. Przed
malowaniem sktadniki nalezy wymieszac tak, aby uzyska¢ jednorodng w kolorze mieszaning.

Zaleca sie stosowanie aparatéw o duzym przetozeniu i wydajnosci (min. 12 dm3/min) tak, aby
uzyskac cisnienie w dyszy min. 25 MPa. Za pompa powinien by¢ podgrzewacz elektryczny farby,
wykonany w wersji przeciwwybuchowej i odporny na duze ci$nienia. Grzatka powinna mie¢ moc
réwng 2-2,5 kW. Temperatura pracy powinna wynosi¢ ok. 40°C

Weze materiatowe: dla $rednicy wewnetrznej 3/8” - maksymalna dtugos$¢ 30 m, dla $rednicy1/4”
maksymalna dtugosc¢ - 5 m.

W przypadku intensywnej korozji wzerowej (stare dna zbiornikéw) zaleca sig natozenie pierwszej
powioki przy uzyciu pedzli. Nalezy doktadnie zwilzy¢ farbg wnetrza wzeréw. Nastepnie catg
powierzchnie pokry¢ powtoka stosujac pedzel lub natrysk bezpowietrzny ze zwréceniem szczegdinej
uwagi na pokrycie nieréwnej powierzchni.

Skontaktowa¢ sie z biurem HEMPLA w przypadku przekroczenia maksymalnego czasu malowania.
Zbiorniki przekazywac¢ do eksploatacji po petnym utwardzeniu powtoki.
HEMPADUR ANTI-STATIC 35770 jest przeznaczony do uzytku profesjonalnego.

Stosowac z zachowaniem $rodkow ostroznosci. Opakowania dostarczane sg z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé. Stosowac sie do zaleceh zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepiséw bezpieczenstwa dotyczacych ochrony osobistej (ptuc, oczu, skéry) oraz postepowania w
przypadku potkniecia lub innego bezposredniego kontaktu z farba. Zachowac¢ niezbedne srodki
ostroznosci z uwagi na mozliwos$¢ wystapienia ryzyka zaprészenia ognia lub wybuchu oraz chronic
$rodowisko. Podczas naktadania farby w pomieszczeniach zamknietych lub z ograniczong wymiang,
powietrza nalezy zapewni¢ wentylacje o odpowiedniej wydajnosci.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sa wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos¢,
kompletnos¢ i dopuszczalnos¢ w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBStLUGI firmy Hempel, chyba
Ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujgta w Ogdélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos$¢.

Wydana przez HEMPEL'S MARINE PAINT A/S
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INSTRUKCJA APLIKACJI

Produktu opisanego w karcie katalogowe;.

Zakres:

Przygotowanie powierzchni:

Sprzet do aplikacji:

Mieszanie:

Styczen 2000 / 35770 1A

HEMPADUR® ANTI-STATIC 35770

UTWARDZACZ 97270
Powyzsza instrukcja zawiera informacje dotyczace przygotowania powierzchni, sprzetu
malarskiego oraz szczegoéty aplikacji farby HEMPADUR ANTI-STATIC 35770.

Nowa stal: powierzchnie odttusci¢ stosujac detergent. Usung¢ sole i inne
zanieczyszczenia wodg stodkag pod wysokim ci$nieniem. Obrobi¢ powierzchnie metodg
strumieniowo-$cierng do Sa 2,5-3 wg ISO 8501-1/1988 i chropowatosci wg Rugotest
No3 BN 10a (Ra=12,5 um). Powierzchnige odpyli¢.

Powierzchnie z wzerami korozyjnymi (dna zbiornikéw): odttusci¢ stosujac
detergent. Oczysci¢ metode strumieniowo-$cierng do Sa 2, ISO 8501-1/1988. Po
odpyleniu zmy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem. Pozostawi¢ powierzchnie z
wzerami pokrytg warstwg wody (ok. 5 cm) na 24 godziny, nastepnie oprézni¢ i osuszy¢
zbiornik. Jesli resztki soli pozostang we wzerach, operacje mycia nalezy powtorzyc¢. Po
osuszeniu zbiornik oczy$ci¢ metoda strumieniowo-$cierng do Sa 2,5-3. Chropowatosé
powierzchni powinna odpowiada¢ wzorcowi: Rugotest No3 BN 10a. Usung¢ Scierniwo i
odpyli¢ powierzchnie. Szczegdlnie doktadnie oczysci¢ dno zbiornika.

HEMPADUR ANTI-STATIC 35770 jako materiat o duzej zawartosci czesci statych i
wysokiej lepko$¢, wymaga specjalnych warunkéw aplikaciji.

Urzadzenie do goracego natrysku bezpowietrznego:

przetozenie pompy: min 46:1 (patrz UWAGI ponizej,

wydajno$¢ pompy: 12 dm®min. (teoretyczna),

ci$nienie powietrza na wejsciu: min 0,6 MPa,

weze materiatowe Srednica 3/8” - max dtugos¢ 30 m.
$rednica 1/4” - max dtugo$¢ 5 m.

powierzchnie regularne: $rednica dyszy: 0,021” - 0,023”,
kat natrysku: 40° - 60°

powierzchnie nieregularne: dyszy: 0,019” - 0,021”,

kat natrysku: 40°.

Uzywac aparatu z podgrzewaczem elektrycznym farby (za pompa), w wers;ji
przeciwwybuchowej i o wysokim ci$nieniu roboczym (np. aparat Graco-Model No.
6.880-114, 2500W z max cisnieniem roboczym 31,2 MPa, lub podobny sprzet).

Baze 35779 i Utwardzacz 97270 doktadnie wymieszaé przed potaczeniem. Koncowe
mieszanie wykonac¢ do uzyskania jednolitego koloru mieszaniny.

Temperatura farby: farba powinna by¢ podgrzana do temperatury 20-25°C. Przy
przekroczeniu temperatury 25°C farbe schiodzi¢ (patrz UWAGI ponizej).

Procedura goracego natrysku bezpowietrznego:

a. zapoznac sie z instrukcjg obstugi urzadzenia grzewczego

b. jesli temperatura jest nizsza niz 10 -15°C, podgrzac przewody stosujac
przepompowywanie THINNER 08450 lub HEMPEL’'S TOOL CLEANER 99610

c. zabezpieczy¢ niezbedna ilos¢ THINNER 08450 lub HEMPEL’'S TOOL CLEANER
99610 do szybkiego umycia sprzetu

d. przystapi¢ do natrysku bezposrednio po zmieszaniu mechanicznym bazy 35779 z
utwardzaczem 97270

e. ustawi¢ grzanie na temp. 40°C i czesto kontrolowaé temperature

f.  malowanie powinno odbywac sie w sposéb ciggty, przerwy 2-3 minutowe
wymagaja usuniecia farby z aparatu i niezwtocznego ptukania

g. po zakonczeniu pracy doktadnie oprézni¢ urzadzenie z farby, natychmiast
wyptukaé i pozostawi¢ na okoto 30 minut z cyrkulujgcym rozpuszczalnikiem.

Powierzchnie z wzerami: Pierwsza warstwe natozyé pedzlem na wzery tak, aby byty
one dobrze ,zwilzone” farbg (nie pozostawiajac poréw). Nastepne warstwy, w
zaleznosci od potrzeb, mogg by¢ naktadane pedzlem lub natryskiem bezpowietrznym,
zapewniajgc catkowite pokrycie nieréwnej powierzchni
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Czas przydatnosci do
naktadania:

,»Wyrébki”:

Zwiekszona grubosé
powtoki:

Czasy przemalowania:

Czas utwardzania:

Napetnianie zbiornikow:

Wentylacja w czasie
malowania:

Warunki BHP:

Styczen 2000 / 35770 1A

Czas przydatnosci do naktadania w temp. 20°C wynosi 30 minut. Farbe nalezy uzywac
bezposrednio po zmieszaniu obu sktadnikéw. Przygotowa¢ ilosci farby mozliwe do
zuzycia przed uptywem okresu przydatnosci do malowania. Przy normalnej predkosci
malowania pojemnik 20 | farby mozna wymalowaé w ciggu 10 minut.

Zwraca¢ uwage na zmiany temperatury farby w czasie malowania, na przyktad przez
kontrolowanie dtonig temperatury zbiornika farby. W razie stwierdzenia wyraznego
wzrostu temperatury, natychmiast oprézni¢ i wyptuka¢ aparat.

Na wszystkich szwach spawalniczych, krawedziach i innych miejscach trudno
dostepnych nalezy wykona¢ ,wyrébki” raz lub dwa razy, przed i po natrysku.

Zwiekszona grubo$¢ powtoki, dodatkowe warstwy, moga by¢ konieczne, gdy
wymagana jest wysoka odpornos$¢ na Scieranie lub wystepuja gtebokie wzery.

Ponizej przedstawiono czasy przemalowania przy maksymalnej dopuszczalnej
wilgotnosci wzglednej powietrza, tj. 90%

Temperatura stali (°C) 10 15 20 25 30 40

HEMPADUR min | 54h | 24h | 16h | 12h | 10h 6h

ANTI-STATIC [ max | 154 | 104 7d 54 4d 2d

Powtoka HEMPADUR ANTI-STATIC 35770 nie powinna by¢ narazona na dziatanie
promieni stonecznych, wody, wilgoci, zanieczyszczen, przed ponownym malowaniem.
Jesli zajdzie potrzeba, odpyli¢ powierzchnig przed malowaniem.

Czas utwardzania w zaleznosci od temperatury podtoza:

Temperatura stali (°C) 10 15 20 25 30 35 40

Petne utwardzenie (dni) 22 14 10 7 5 3,5 3

Uwaga: Podane temperatury sg $rednimi. Minimalna temperatura utwardzania wynosi 10°C

Zbiorniki nie powinny by¢ oddane do uzytku przed catkowitym utwardzeniem
HEMPADUR ANTI-STATIC 35770 (patrz powyzej).

Nizej podano niezbedne ilosci wymian powietrza w czasie malowania i schnigcia
powioki w zbiornikach lub pustych przestrzeniach:

Objetosé zbiornika [ m® | 100 400 1000 4000

Liczba wymian na godzine ok.10 ok. 5 ok.3 1-2

Stosowacé z zachowaniem $rodkow ostroznosci. Opakowania dostarczane sg z
odpowiednimi oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegac¢. Stosowac
sie do zalecen zawartych w Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substanc;i
Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich przepiséw bezpieczenstwa dotyczacych
ochrony osobistej (ptuc, oczu skéry) oraz postepowania w przypadku potknigcia lub
innego bezposredniego kontaktu z farba. Zachowa¢ niezbedne $rodki ostroznosci z
uwagi ha mozliwo$¢ wystgpienia ryzyka zaprészenia ognia lub wybuchu oraz chronié¢
Srodowisko. Podczas naktadania farby w pomieszczeniach zamknietych lub z
ograniczong wymiang powietrza nalezy zapewni¢ wentylacje o odpowiedniej
wydajnosci.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sg w Objasnieniach w katalogu.
Dane, specyfikacje oraz zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w
$cisle okreslonych warunkach. Ich aktualno$¢, kompletno$¢ i dopuszczalno$é w warunkach rzeczywistych nie jest
gwarantowana i zgodnos$¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika. Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg
zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba ze ustalono inaczej na pismie.
Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujeta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez
powiadomienia, a po pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos¢.

Wydana przez HEMPEL'S MARINE PAINT A/S
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