Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:

Certyfikaty:

Dostepnos¢:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Kolory/ Nr koloru:
Potysk powtoki:

Czesci state:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestosé:

Pytosuchosé:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:
V.0.C.

SPOSOB APLIKACJI:
Proporcje mieszania sktadnikéw
dla 35530:

Metoda naktadania:
Rozcienczalnik (max. obj.):
Przydatnos$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):

Czas do natozenia nastepnej warstwy,

min/max:

Grudzien 2007/ 35530

HEMPADUR MULTI-STRENGTH 35530

BAZA 35539 Z UTWARDZACZEM 95530

HEMPADUR MULTI-STRENGTH 35530 jest bezrozpuszczalnikowa dwusktadnikowg
grubopowtokowg utwardzang poliaminami farbg epoksydowa. Powloka jest odporna na
wode stodka, wode morska, rope naftowg oraz Scieranie.

Naktada sie w grubej warstwie przy uzyciu standardowego sprzetu do natrysku

bezpowietrznego.

Nieszkodliwa dla tadunku zboza.

1. Jako powtoka na stali narazonej na $cieranie i pracujacej w warunkach silnie
korozyjnych, gdzie wymagane sg produkty bezrozpuszczalnikowe. Zachowanie
koloru jest sprawg drugorzedna. Jezeli jest akceptowany rozpuszczalnik,
zastosowa¢ HEMPADUR MULTI-STRENGTH 45751.

2. Jako powioka w zbiornikach wody pitnej. Patrz Certyfikaty.

Aplikacja w cieptym klimacie, patrz ponizej WARUNKI APLIKACJI.

Tylko w $rodowisku suchym: 140°C.
W wodzie stodkiej (bezposrednio na stali): 35°C (bez szoku temperaturowego).

Przetestowana przez Newcastle Occupational Health Agency, Anglia jako powtoka nie
zanieczyszczajaca tadunku zboza.

Zatwierdzona przez Water Research Centre, Wielka Brytania jako powtoka w
zbiornikach wody pitnej (do 23°C).

Zatwierdzona przez Ministry of Electricity & Water, Bahrain jako powtoka w zbiornikach
wody pitnej.

Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady,
podkategoria j (patrz UWAGI ponize;j).

Wymaga potwierdzenia.

szary/ 10500 — czerwony/ 51320
potpotysk

100%

3,3 m%dm® - 300pm

>100°C

1,3 kg/dm®

okoto 12 godzin w 20°C (ISO 1517)
okoto 24 godziny w 20°C

7 dni w 20°C

10 g/dm’®

State fizyczne mogq réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych. Dalsze wyjasnienia
znajdujg sie w ,,Objasnieniach” w Katalogu Hempla. Wydajnosc teoretyczng obliczono przy
zafozeniu zawartosci 100% cze$ci statych w farbie.

Baza 35539 : Utwardzacz 95530
3 : 1 objetosciowo
UTWARDZACZ wymiesza¢ przed dodaniem do BAZY
natrysk bezpowietrzny pedzel (zaprawki) (patrz INSTRUKCJA APLIKACJI)
nie rozcienczac (patrz INSTRUKCJA APLIKACJI)

1 godzina (20°C) (patrz INSTRUKCJA APLIKACJI)

0,019”-0,031”

min 25 MPa

(Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogq ulec korekcie)

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
300um (patrz UWAGI ponizej)
300um

patrz UWAGI ponizej i INSTRUKCJA APLIKACJI
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2. HEMPADUR MULTI-STRENGTH 35530

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA
POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:

V.0.C - lotne zwiazki
organiczne — Dyrektywa
2004/ 42/ WE
Parlamentu
Europejskiego i Rady:

V.0.C - lotne zwigzki
organiczne:

Ekspozycja zewnetrzna /
temperatura:

Grubos$¢ powtoki:

Naktadanie warstwy
nastepne;j:

Grudzien 2007/ 35530

Przy zastosowaniu w warunkach silnie korozyjnych lub w zbiornikach wody pitnej i
rurociagach: obrobka strumieniowo-$cierna do minimum Sa 2,5, profil powierzchni zgodny z ISO
Comparator Rough Medium (G). Przed czyszczeniem strumieniowo-$ciernym powierzchnie
odttusci¢, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem. Po czyszczeniu
powierzchnig odpyli¢.

Stare powierzchnie stalowe zawierajace we wzerach korozyjnych znaczne ilosci soli i eksploatowane
w stonej wodzie, moga wymagac czyszczenia strumieniowo-$ciernego, zmycia wodg stodka pod
wysokim ci$nieniem, wysuszenia i ponownego czyszczenia strumieniowo-$ciernego. Alternatywnie
mozna zastosowac¢ czyszczenie woda pod bardzo wysokim ci$nieniem jezeli wczesniej uzyskano
wyzej okreslony profil powierzchni.

Beton: pozostatosci preparatow przeciwadhezyjnych oraz inne zanieczyszczenia usung¢ przy
pomocy wody z detergentem, nastepnie zmy¢ woda stodkg pod wysokim ci$nieniem. Metoda
strumieniowo-$cierng, metodg mechaniczng lub przez trawienie kwasem, usuna¢ stabo zwigzane
zewnetrzne warstwy i luzne powtoki do uzyskania twardej, jednorodnej powierzchni.

Uszczelni¢ powierzchnie przy pomocy odpowiedniego preparatu, np. HEMPADUR SEALER 05990
(wigcej informacji — patrz karta katalogowa produktu HEMPADUR SEALER 05990).

Stosowa¢, gdy naktadanie przebiega w temperaturze powyzej 10°C. Do momentu petnego
utwardzenia temperatura powinna by¢ wyzsza niz 10°C. Temperatura farby powinna wynosi¢
15°C - 25°C.

Naktada¢ na suchg i czystg powierzchnie o temperaturze wyzszej od temperatury punktu rosy, aby
unikng¢ kondensacji. Wilgotno$¢ wzgledna maksimum 85%.

Do aplikacji w cieptym klimacie przy zastosowaniu w warunkach silnie korozyjnych, HEMPADUR
MULTI-STRENGTH 35530 mozna zastapi¢ produktem HEMPADUR MULTI-STRENGTH 45751. W
przypadku zbiornikéw wody pitnej i rur sprawdzi¢ lokalng liste asortymentowa.

Nie stosuje sie, HEMPADUR SEALER 05990, HEMPADUR 15590 lub zgodnie ze specyfikacja.

Nie stosuje sie, HEMPADUR lub HEMPATHANE, zgodnie ze specyfikacja.

Maksymalna zawarto$¢ lotnych

Po rozcieficzeniu zwigzkow organicznych (V.0.C)

Bez 0% obj.

rozcienczenia 0d 01.01.2007 0d 01.01.2010

(faza l) (faza Il)

rozcienczalnika

V.0.C w g/dm® 10 10 550 500

Zawartos$¢ lotnych zwigzkéw organicznych dla innych koloréw — patrz Karta Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego.

Certyfikaty wystawiane sg na poprzednio obowigzujacy nr asortymentu 3553.

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja farb epoksydowych do kredowania,
a przy wzroscie temperatury zwiekszenie wrazliwo$ci na uszkodzenia mechaniczne i spadek
odpornosci na czynniki chemiczne.

W zaleznosci od przeznaczenia, mozna specyfikowac inne grubosci powtoki. Zmieni to zuzycie farby
i moze wptyna¢ na czas schniecia i czas do natozenia nastepnej warstwy. Stosowany zakres
grubosci powtoki wynosi 200-300pum.

Czas do natozenia nastepnej warstwy w zaleznosci od pézniejszych warunkéw ekspozycji (grubosé
powloki HEMPADUR MULTI-STRENGTH 35530 - 300um):

Minimum Maksimum
Temperatura podioza 20°C 20°C
Korozyjnogc Zanurzenie Korozyjnogc Zanurzenie
Nastepna warstwa: atmosfery: silna atmosfery: silna
HEMPADUR 24h 24h 5d 5d
HEMPATHANE 12h nie dotyczy 24h nie dotyczy
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Uwaga:

Warunki BHP:

Grudzien 2007/ 35530

Farba jest gotowa do aplikacji po potaczeniu i dokladnym wymieszaniu dwéch sktadnikéw do
uzyskania jednolitej barwy.

Jesli wymagane jest, aby kolor powierzchni wystawionej na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych byt stabilny, zaleca sie natozenie warstwy nawierzchniowej, np. HEMPATHANE
TOPCOAT 55210.

Zbiorniki wody pitnej: Jezeli chodzi o czas przekazania do eksploatacji i wczesniejsze przygotowanie
pomalowanych powierzchni, ktére majg mieé kontakt z woda pitng — patrz INSTRUKCJA APLIKACJI.

HEMPADUR MULTI-STRENGTH 35530 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé. Stosowac sie do zalecehn zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepisow bezpieczenstwa. Nie wdychac, unikac¢ kontaktu ze skorg i oczami, nie potyka¢. Zachowaé
Srodki ostroznosci z uwagi na mozliwo$¢ wystapienia ryzyka zaprészenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktadac¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualno$¢,
kompletno$¢ i dopuszczalno$é w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodno$¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba
ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos$¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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INSTRUKCJA APLIKACJI

Produktu opisanego w karcie katalogowe;.

Zakres:

Przygotowanie podtoza:

Grudzien 2007/ 35530 1A

HEMPADUR MULTI-STRENGTH 35530

BAZA 35539 Z UTWARDZACZEM 95530
Instrukcja zawiera informacje dotyczace: przygotowania powierzchni, sprzetu do
malowania, naktadania HEMPADUR 35530.

Stal:

Obrobka strumieniowo-$cierna do minimum Sa 2,5 profil powierzchni zgodny z ISO
Comparator Rough Medium (G). Przed czyszczeniem strumieniowo-$ciernym
powierzchnie odttusci¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg
stodkg pod wysokim ci$nieniem. Po czyszczeniu strumieniowo-$ciernym powierzchnie
odpyli¢. Jako blast primer / hold coat moze by¢ uzyty HEMPADUR 15590.

Stare powierzchnie stalowe wystawione na dziatanie stonej wody, ze znacznymi
ilosciami soli zalegajacymi we fragmentach konstrukcji moga wymagaé czyszczenia
strumieniowo-$ciernego, zmycia wodg stodkg pod wysokim cisnieniem, wysuszenia i
ponownego czyszczenia strumieniowo-$ciernego. Alternatywnie, czyszczenie wodg
stodkg pod bardzo wysokim cisnieniem pod warunkiem, ze powierzchnia stali posiada
rozwinigcie powierzchni takie jak podano powyze;.

Powierzchnie z wzerami korozyjnymi (dna zbiornikéw): odttuscic¢ stosujac
detergent. Oczysci¢ metodg strumieniowo-$cierng do Sa 2,5, ISO 8501-1:2007. Wzery
w dnach zbiornikéw sg zazwyczaj ksztattu litery ,omega” (typowe w przypadku korozji
w obecnosci chlorkéw), dlatego zaleca sieg:

Po odpyleniu zmy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem. Powierzchnie z wzerami
pozostawi¢ pokrytg warstwg wody (ok. 5¢cm) na 24 godziny, nastepnie opréznic i
osuszy¢ zbiornik. Jezeli resztki soli pozostang we wzerach, operacje mycia nalezy
powtdérzy¢. Po osuszeniu zbiornik oczysci¢ metoda strumieniowo-$cierng do min Sa
2,5, chropowato$¢ powierzchni jak podano powyzej. Usuna¢ $cierniwo i odpyli¢
powierzchnie. Szczegdlnie doktadnie oczysci¢ dni zbiornika.

Beton: beton musi by¢ dobrej jakosci i w petni utwardzony, np. po okoto 28 dniach od
wykonania go z cementu portlandzkiego, musi by¢ catkowicie suchy, o zawartosci
wilgoci powierzchniowej ponizej 4%. Beton musi by¢ réwniez sprawdzony na obecno$c
wody kapilarnej i podpowierzchniowe;j.

Minimalna wartosc¢ sity odrywajacej, mierzonej po przygotowaniu powierzchni, powinna
wynosi¢ 2 MPa. Wszystkie pekniecia, szczeliny i dziury musza by¢ naprawione.

Wszystkie powtoki przeciwadhezyjne, olej, smar i inne zanieczyszczenia muszg byc¢
usuniete przez: obrébke strumieniowo-$cierng, wypalanie ptomieniem lub przy pomocy
odpowiedniego detergentu. Czyszczenie ostatnig metodg nalezy wykona¢ w
nastepujacy sposob: nasaczy¢ powierzchnie wodg stodka, umy¢ stosujgc odpowiedni
detergent i sptuka¢ wodaq stodka.

Zaleznie od konstrukgji i przeznaczenia, czysci¢ beton metodq strumieniowo-$cierng,
woda pod wysokim cisnieniem lub narzedziami mechanicznymi tak, aby uzyskac¢
chropowatq, twardg powierzchnie bez luznych warstw i innych zanieczyszczen.
Usuna¢ pyt i luzne warstwy.

Jezeli niemozliwe jest zastosowanie metod mechanicznych, powierzchnie mozna
wytrawi¢ kwasem. W tym celu zaleca sig uzycie okoto 5% wodnego roztworu kwasu
azotowego lub fosforowego.

Uwaga: przy uzyciu silnych kwasow, zastosowac niezbedne $rodki ostroznosci.

Celem unikniecia korozji pretéw zbrojeniowych, przed wytrawianiem kwasem,
powierzchnie betonu nasgczyé wodg stodkg. Kwas pozostawi¢ na 3-4 minuty i zmyé
powierzchnig woda, a najlepiej przed zmyciem sptukac jg 5% wodnym roztworem
wodorotlenku sodowego i doktadnie wyszorowaé. Po tych zabiegach powierzchnia
betonu powinna by¢ réwnomiernie wysuszona, chropowata i wolna od luznych
zewnetrznych warstw. Powierzchnia powinna mie¢ odczyn pH 6,5-8,0.
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Sprzet do aplikacji:

Rozcienczanie:

Mieszanie:

Procedura prowadzenia goracego
natrysku bezpowietrznego:

Grudzien 2007/ 35530 1A

Jezeli ktérykolwiek z tych warunkéw nie jest spetniony, nalezy powtdrzy¢ caty proces.
Przy dobrej wentylacji, wilgotnosci wzglednej 65% i temperaturze 20°C powierzchnia
betonu musi by¢ suszona przez co najmniej 2 dni. Wstepne przygotowanie
powierzchni sprawdza sie skrobigc ostrym nozem. Powierzchnia powinna by¢é mocna i
twarda, a n6z moze zostawiac tylko wyrazng ryse.

Cata powierzchnia powinna by¢ doktadnie pokryta HEMPADUR SEALER 05990.
Nadmiar nalezy usuna¢ (patrz karta katalogowa HEMPADUR SEALER 05990).

HEMPADUR MULTI-STRENGHT 35530 jako produkt bezrozpuszczalnikowy o duzej
lepkosci, wymaga specjalnego postepowania podczas naktadania.

Parametry sprzetu do natrysku bezpowietrznego:

Przetozenie pompy: min. 45:1 (patrz Uwaga ponizej)
Wydajno$¢ pompy: 12 dm*min (teoretyczna)

Cisnienie wlotowe: min. 0,6 MPa

Weze materiatowe: max 15 metrow, 3/8” srednicy wewnetrznej

max 3 metry, 1/4" $rednicy wewnetrznej
Powierzchnie regularne:

Srednica dyszy: 0,023” - 0,031”
Kat natrysku: 40° - 60°
Powierzchnie skomplikowane:

Srednica dyszy: 0,019” - 0,023”
Kat natrysku: 40°

Jezeli konieczne sg diuzsze weze, nalezy zwiekszy¢ przetozenie pompy do 60:1 lub
wiecej oraz zachowa¢ wysoka wydajnos¢ pompy.

Alternatywnie mozna doda¢ 1-2% rozcienczalnika 08450 ale rozciericzanie musi byé
wykonane z umiarem, aby unikng¢ zaciekéw. Nie stosowaé rozcienczania farb
przeznaczonych do malowania powierzchni majacych mie¢ kontakt z woda
pitnej.

(Dane dotyczgce natrysku powietrznego podane sg orientacyjnie i moga ulec korekcie.)

UTWARDZACZ 95530 dobrze wymiesza¢ przed dodaniem do BAZY. Sktadniki
mieszaé¢ do uzyskania jednolitego koloru.

Parametry sprzetu do goracego natrysku bezpowietrznego:

Uzywac tej samej pompy co do natrysku bezpowietrznego jak opisano powyzej.

Na wyjsciu pompy podtaczy¢ wysokoci$nieniowy podgrzewacz elektryczny w wersji
przeciwwybuchowej. Na przyktad maksymalnie 2500W, ci$nienie pracy 30 MPa (4-1
wspotczynnik bezpieczenstwa) lub podobne wyposazenie.

Weze materiatowe: 45 metréw, 3/8” $Srednica wewnetrzna
3 metry, 1/4" $rednica wewnetrzna
Powierzchnie regularne:

Srednica dyszy: 0,023” - 0,031
Kat natrysku: 40° - 60°
Powierzchnie skomplikowane:

Srednica dyszy: 0,019” - 0,023”
Kat natrysku: 40°

a) Podgrzewacz stosowac zgodnie z instrukcjg obstugi.

b) W temperaturze otoczenia ponizej 15°C zacza¢ od podgrzewania wezy przez
cyrkulacje ROZCIENCZALNIKA 08450 lub HEMPEL’S TOOL CLEANER 99610.

c) Przygotowaé ROZCIENCZALNIK 08450 lub HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
do szybkiego czyszczenia sprzetu.

d) Rozpocza¢ natrysk natychmiast po mechanicznym wymieszaniu BAZY 35539 i
UTWARDZACZA 99530.

e) Ustawi¢ temperature pracy podgrzewacza na okoto 50°C, czesto jg sprawdzajac.

f)  Natrysk powinien przebiegaé w sposéb ciagty tak dtugo, jak to mozliwe. Przy
kazdej przerwie diuzszej niz 2-3 minuty, wylgczy¢ podgrzewacz i natychmiast
wyptukaé sprzet jednym z rozpuszczalnikéw wymienionych w punkcie c).
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Przydatnos¢ mieszaniny do
stosowania:

Temperatura farby:

Procedura aplikaciji:

Wyrébki:

Dodatkowa grubosé powtoki:

Naktadanie dwoch warstw:

Czas do nalozenia nastepnej
warstwy:

Grudzien 2007/ 35530 IA

g) Po skonczeniu naktadania wytaczy¢ podgrzewanie i natychmiast wyczysci¢ sprzet
ROZCIENCZALNIKIEM 08450 lub HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610.
Czyszczenie kontynuowaé poprzez recyrkulacje rozcienczalnika przez co
najmniej 30 minut od zakonczenia aplikaciji.

Powierzchnie z wzerami: W przypadku powierzchni z wzerami korozyjnymi (dna
starych zbiornikdéw) pierwszg warstwe natozy¢ pedzlem na wzery tak, aby byty one
dobrze ,zwilzone” farbg (nie pozostawiajac poréw). Nastepne warstwy, w zaleznosci
od potrzeb, mogg by¢ naktadane pedzlem lub natryskiem bezpowietrznym,
zapewniajacym catkowite pokrycie nieréwnej/ szorstkiej powierzchni.

Mierzona w standardowych warunkach wynosi jedng godzine w 20°C. Jednakze dla
20dm® zmieszanej farby ciepto wydzielane podczas reakcji chemicznej pomiedzy
BAZA i UTWARDZACZEM powoduje, ze praktyczny czas przydatnosci do stosowania
jest znaczaco krétszy. Dlatego:

- Bez wzgledu na sprzet, uzywac farby natychmiast po zmieszaniu. Przy normalnej
szybkosci naktadania, 20dm® mieszaniny zuzywa sie w czasie okoto 10 min.

- Zwraca¢ uwage na temperature farby, np. przez czeste dotykanie puszki reka.
Jesli jest cieplejsza od reki, usuna¢ farbe z aparatu, a sprzet bez wzgledu na
rodzaj natychmiast wyptukac.

Jezeli temperatura farby wewnatrz puszki wynosi ponizej 15°C, lepkos¢ jest za duza
do aplikacji natryskiem. Jesli temperatura farby przy mieszaniu wynosi 25°C lub
wiecej, to istnieje ryzyko skrocenia czasu przydatno$ci do naktadania i utwardzenia sie
farby w puszcze lub aparacie do natrysku.

Podczas pracy w cieptym klimacie mozna zastosowaé¢ chtodzony pojemnik do
przechowywania i chtodzenia farby przed naktadaniem.

Tworzenie / szczelnos¢é powtoki: przy jednopowtokowym zabezpieczeniu zbiornikow
najistotniejsze jest uzyskanie ciagtej i szczelnej powtoki. Stosowac technike naktadania
zapewniajgca whasciwe tworzenie sie powtoki na réznych powierzchniach. Istotne jest
stosowanie dysz o wiasciwych rozmiarach, nie za duzych. Odstep pistoletu od
malowanej powierzchni powinien wynosi 30-50 cm. Szczegdlng uwage nalezy zwroci¢
na dokfadne pokrycie krawedzi, narozy, otworéw, usztywnien itp. Zwykle konieczne
jest na takich powierzchniach natozenie dodatkowej powtoki natryskiem przed
naktadaniem petnej powtoki oraz ,wyrébki” pedzlem. Aby zapewni¢ dobrg i ciagta
atomizacje farby, lepkos$¢ farby i parametry natrysku muszg by¢ odpowiednie.
Grubos$¢ powtoki musi by¢ réwnomierna i zgodna ze specyfikacja. Nalezy kontrolowaé
zuzycie farby i unika¢ nadmiernych grubos$ci powtoki kontrolujac ja ,na mokro” i
,sucho”.

Po natozeniu powtoka musi by¢ jednorodna, gtadka, bez ,suchego natrysku”,
L,wmalowanego” Scierniwa i pytu.

Krawedzie, naroza, reczne szwy spawalnicze, miejsca trudne do pokrycia natryskiem,
powinny by¢ wyrobione przed lub po natozeniu petnej warstwy. W zaleznosci od
rzeczywistych warunkow, przewaznie potrzebne jest jedno lub dwukrotne ,wyrobienie”.
HEMPADUR MULTI-STRENGTH 35530 moze by¢ rozcienczony Thinner 08450, jesl
nie wykonywane sg wyrobki w zbiornikach wody pitnej.

Dodatkowa grubo$¢ — dodatkowa warstwa lub warstwy, moga by¢ zalecane w
przypadku wystepowania gtebokich korozyjnych wzeréw lub tam, gdzie wymagana jest
wysoka odpornos¢ na Scieranie.

Przy nakfadaniu dwoch warstw korzystne jest natozenie grubszej pierwszej warstwy
niz drugiej, na przyktad 300um pierwsza warstwa, 200um druga warstwa.

Przy maksymalnej wilgotnos$ci wzglednej 85% czasy do natozenia nastepnej warstwy
sg nastepujace:

Temperatura stali 10°C | 15°C | 20°C | 25°C | 30°C | 35°C | 40°C

min 60h 38h 24h 16h 12h 9h 8h
HEMPADUR max 13d 8d 5d 3,5d | 2,6d 44h 36h

min 30h 19h 12h 8h 6h 4,5h 4h

HEMPATHANE max 60h 38h 24h 16h 12h Sh 8h
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Do czasu natozenia kolejnej warstwy, powtoka nie moze by¢ eksponowana w
temperaturze nizszej od 10°Ci wilgotnosci wzglednej wyzszej niz 85%.

Tabela utwardzania: Czas utwardzania:
Temperatura stali 10°c | 15°C | 20°C | 25°C | 30°C | 35°C | 40°C
Petne utwardzenie 18d 11d 7d 5d 3,5d 2,5d 2d
Wstgpne 75d | 5d 3d 2d | 15d | 1d 1d
utwardzenie

Czas przekazania do eksploatacii: Zasadniczo nie nalezy rozpoczyna¢ eksploatacji zbiornikéw i rurociggéw zanim

powtoka HEMPADUR MULTI-STRENGTH 35530 nie bedzie utwardzona (patrz
powyzej).

W zbiornikach wody pitnej konieczne jest petne utwardzenie.

Kontakt z woda balastowg i ropg naftowg moze wyjatkowo mie¢ miejsce po uptywie
czasu ,wstepnego utwardzenia”, jaki podano powyzej.
Odpornosé na wode: Po czasie ,wstepnego” utwardzania, podanym ponizej, HEMPADUR MULTI-
STRENGTH 35530 jest odporny na lekkie opady deszczu oraz kondensacje:

Temperatura stali 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C

Minimalny czas 60h 32h 24h 20h 15h

UWAGA: W systemach wielowarstwowych HEMPADUR 35530 nie moze by¢
narazony na dziatanie wody i wysokiej wilgoci w trakcie naktadanie kolejnych
warstw i wykonywania wyrdbek, ze wzgledu na ryzyko wypacania utwardzacza i
osfabienia przyczepnosci migdzywarstwowe;j.

W przypadku, gdy powierzchnia byta mokra, wymagane jest doktadne czyszczenie
cieptg woda pod cisnieniem okoto 6MPa. Czyszczenie wykona¢ po uptywie
minimalnego czasu utwardzania, gdy powtoka jest juz odporna na wode — patrz tabela
ponizej. W celu uzyskania dodatkowych informacji zwrécié¢ sie do biura Hempla.

Wentylacja podczas nakfadania: Podczas schnigcia i utwardzania wentylacja nie jest wymagana, ale zalecana jest na
przyktad dla usuniecia powstatego podczas naktadania ,suchego natrysku”.

Minimalny czas przed wodowaniem: jezeli pomalowana powierzchnia bedzie intensywnie eksploatowana krétko po
wodowaniu, zalecane sg przed wodowaniem minimalne czasy utwardzania:

Temperatura stali | 10°C | 15°C | 20°C | 25°C | 30°C | (35°C) | (40°C)

Minimum 12,5d | 8d 5d 35d | 254 | (2d) | (1,5d)

Jezeli wodowanie nastapi do wody o temperaturze 10°C lub wyzszej, po czym
zapewniony zostanie odpowiedni czas na petne utwardzenie zanim powtoka narazona
bedzie na Scieranie, to zalecane sg nastepujgce minimalne czasy przed wodowaniem:

Temperatura stali | 10°C | 15°C | 20°C | 25°C | 30°C | (35°C) | (40°C)

Minimum 7,5d 5d 3d 2d 1,5d (1d) (1d)

Uwagi: Uwaga:

1. Temperatury w tabelach sg wartosciami srednimi, ale temperatura podczas
utwardzania nie powinna w zadnym razie spas¢ ponizej 10°C.
2. Utwardzanie przebiega pod woda, gdy jej temperatura bedzie wyzsza niz 10°C.

Wyrdébki zalecane sg w zbiornikach.

W przypadku powierzchni z gtebokimi wzerami zaleca sie w tych miejscach wigkszg
grubos¢ powtoki.
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Przygotowanie pomalowanych
powierzchni majacych mie¢ kontakt
z woda pitna:

Warunki BHP:

Grudzien 2007/ 35530 IA

Po petnym utwardzeniu np. min 7dni w 20°C i przed oddaniem do uzytku,
powierzchnie muszg byé wiasciwie oczyszczone. Moga tego wymagac lokalne
przepisy lub specyfikacja. Minimum dla zbiornikéw: doktadnie sptuka¢ czystg woda
stodka (w przypadku uzycia wody cieptej — max do 40°C) i/lub jesli to mozliwe wypetni¢
je woda stodkg na czas nie krétszy niz 24 godziny; wysuszy¢ zbiornik, powtdrzy¢
procedure, po czym ostatecznie sptuka¢ czystg woda stodka. Dezynfekcja: przez
chlorowanie moze mie¢ bardzo agresywne dziatanie na powtoki — dostepna jest
oddzielna instrukcja.

Stosowacé z zachowaniem $rodkow ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z
odpowiednimi oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegac. Stosowaé
sie do zalecen zawartych w Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substanc;ji
Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich przepiséw bezpieczenstwa. Nie wdycha¢,
unika¢ kontaktu ze skorg i oczami, nie potyka¢. Zachowaé srodki ostroznosci z uwagi
na mozliwo$¢ wystapienia ryzyka zaprdszenia ognia lub wybuchu, oraz chroni¢
Srodowisko. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione s w Objasnieniach w katalogu.
Dane, specyfikacje oraz zalecenia ujgte w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w
Scisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos$¢, kompletno$é i dopuszczalno$é¢ w warunkach rzeczywistych nie jest
gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika. Dostawa produktow oraz doradztwo techniczne sg
zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba ze ustalono inaczej na pismie.
Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujetq w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez
powiadomienia, a po pieciu latach od daty wydania automatycznie traci wazno$¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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