Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:

Dostepnoscé:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Kolory/ Nr koloru:
Potysk powtoki:

Czegsci state, % obj:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestos¢:

Pytosuchosé¢:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:
V.0.C.

SPOSOB APLIKACJI:
Proporcje mieszania sktadnikow:

Metoda naktadania:
RozcieAczalnik (max obj.):
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Zalecany sprzet:

Czyszczenie narzedzi:
Grubosc¢ powtoki (DFT):
Grubos$¢ warstwy (WFT):

Czas do natozenia nastepnej warstwy:

Grudzien 2007/ 35490/35493

HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/
HEMPADUR SPRAY-GUARD 35493

Dla wysokich temperatur 35490 z UTWARDZACZEM 95690
Dla srednich temperatur 35493 z UTWARDZACZEM 95790

HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/35493 jest bezrozpuszczalnikowg,
dwusktadnikowg farbg epoksydowa. Tworzy twardg i dobrze przyczepng powtoke
ochronng. Moze by¢ naktadana natryskiem w jednej warstwie o minimalnej grubosci
2,5mm.

Jako bardzo odporna powtoka do ochrony konstrukgji stalowych i betonowych
eksponowanych w warunkach silnie korozyjnych i/lub narazonych na uderzenia w
strefach rozprysku i na poktadach gdzie zachowanie koloru jest mniej istotne.
UTWARDZACZ 95690 — do aplikacji w temperaturze powyzej 20°C.
UTWARDZACZ 95790 — do aplikacji w temperaturze 10-20°C.

Tylko w $rodowisku suchym: 140°C.
W wodzie (bez szoku temperaturowego): 35°C.
Patrz UWAGI ponize;j.

Wymaga potwierdzenia.

szarozielony/ 41690
potpotysk, faktura
100

0,4 m*/dm® — 2,5mm
>60°C

1,9 kg/dm®

patrz UWAGI ponizej
patrz UWAGI ponizej
patrz UWAGI ponizej
0 g/dm®

State fizyczne mogq réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych. Dalsze wyjasnienia
znajdujg sie w ,,Objasnieniach” w Katalogu Hempla. Teoretyczna wydajno$c jest obliczona przy
zatozeniu 100% zawartoS$ci cze$ci statych.

35490
Baza 35499 : Utwardzacz 95690

35493
Baza 35499 : Utwardzacz 95790
5,6 : 1,0 objetosciowo 5,7 : 1,0 objetosciowo
23,0 : 2,0 wagowo 23,0 : 2,15 wagowo
natrysk (mate powierzchnie: szpachla) (patrz INSTRUKCJA APLIKACJI)
nie rozciencza¢ (patrz UWAGI ponizej)

patrz UWAGI ponizej
Natrysk powietrzny urzadzeniami z pompa slimakowa lub zmodyfikowang ttokowa.
(patrz UWAGI ponize;j).
Dla matych powierzchni Quick Spray Hopper Gun.
HEMPEL’'S TOOL CLEANER 99610
2,5mm
2,5mm
min/ max patrz UWAGI ponize;j.
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2. HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/35493

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA
POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:
Ekspozycja zewnetrzna /
temperatura:

Grubos$¢ powtoki:

Przyczepnosé:

Rozcienczanie:

Przydatno$¢ mieszaniny
do stosowania:

Czas do naktadania
kolejnych warstw:

Grudzien 2007/ 35490/35493

Stal: obrébka strumieniowo-$cierna do Sa 2,5 lub Sa 3 w zaleznos$ci od przeznaczenia. Profil
powierzchni zgodny z Rugotestem No.3, BN11, Keane-Tator Comparator 5.5 G/S lub ISO
Comparator profil gruboziarnisty Coarse (G). Przed obrébka strumieniowo-$cierng odttusci¢
powierzchnie stosujac detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg stodka pod wysokim
cis$nieniem. Po zakonczeniu czyszczenia strumieniowo-$ciernego powierzchnie odpylic.

Beton: pozostatosci preparatow przeciw adhezyjnych oraz inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg z
detergentem, nastepnie zmy¢ woda stodkg pod wysokim cisnieniem. Usuna¢ stabo przyczepne
powioki stosujac obrébke strumieniowo-$cierna, narzedzia mechaniczne, czyszczenie ptomieniowe

lub trawienie kwasem.

Podtoze powinno by¢ twarde, chropowate i jednolite. Natozy¢ warstwe gruntujgaca np. HEMPADUR
SEALER 05990 (patrz karta katalogowa 05990). Przygotowanie powierzchni — patrz INSTRUKCJA
APLIKACJI HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/35493.

Naktada¢ na suchg i czystg powierzchnie o temperaturze wyzszej od temperatury punktu rosy, aby
unikng¢ kondensacji, gdy naktadanie i utwardzanie przebiega jak przedstawiono ponizej:

Utwardzacz: UTWARDZACZ 95690 | UTWARDZACZ 95790
Minimalna temperatura podioza: 20°C 10°C
Utwardzanie bedzie przebiegato w temp. do: 10°C 2°C
Catkowite utwardzenie: 7d w 20°C 7d w 10°C

Pytosuchos¢ (ISO 1517):

okoto 3h w 20°C

okoto 3h w 10°C

Sucha na dotyk:

okoto 8h w 20°C

okoto 8h w 10°C

Oddanie do uzytku:

po okoto 3d w 20°C

po okoto 3d w 10°C

Aby ufatwi¢ mieszanie, temperatura farby nie powinna by¢ nizsza niz okoto 20°C.

Nie stosuje sie, HEMPADUR SEALER 05990, HEMPADUR 15590 lub zgodnie ze specyfikacja.
Nie stosuje sie, lub powtoki typu HEMPADUR zgodnie ze specyfikacja. Gdy wymagana jest gladka
powierzchni, mozna uzy¢ HEMPADUR MULTI-STRENGTH 45751.

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja powtok epoksydowych do
kredowania, a przy wzroscie temperatury zwigkszenie wrazliwosci na uszkodzenia mechaniczne i
spadek odpornosci na czynniki chemiczne.

Mozna specyfikowa¢ i naktada¢ w wyzszych grubosciach niz podano.

Nie zaleca sie grubosci nizszych niz 2,5mm, poniewaz przy nizszych grubosciach
HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/35493 nie tworzy szczelnej i nieporowatej powtoki.

Prawidtowg przyczepnos$c¢ uzyskuje sie, gdy HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/35493 jest
naktadany bezposrednio na stal. Jezeli konieczne jest uzycie ,blast primera” — zalecany jest
HEMPADUR 15590.

Nie rozcienczaé, gdyz wptynie to negatywnie na adhezje i kohezje systemu malarskiego.

Temperatura farby: 30°C 20°C 10°C
UTWARDZACZ 95690 30 min 1h nie dotyczy
UTWARDZACZ 95790 nie dotyczy 30 min 1h
Temperatura podioza: 30°C 20°C 10°C
UTWARDZACZ 95690 min 4h 8h hie dotyczy
max 2 tygodnie 1 miesigc 2 miesigce
UTWARDZACZ 95790 min 2h ah. 8
max 2 tygodnie 1 miesigc 2 miesigce
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Uwaga:

Warunki BHP:

Grudzien 2007/ 35490/35493

Przed natozeniem kolejnej warstwy, konieczne jest doktadne oczyszczenie powierzchni.

Prace naprawcze, tacznie z malowaniem powinny obejmowa¢ naprawiany obszar oraz nienaruszong
oryginalng powtoke, ktéra nalezy oczyscic¢ i zszorstkowac.

Dodatkowe informacje znajdujg sie w INSTRUKCJI APLIKACJI

HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/35493 jest przeznaczony do uzytku profesjonalnego.

Stosowac¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé. Stosowac¢ sie do zalecehn zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepisdw bezpieczenstwa. Nie wdycha¢, unika¢ kontaktu ze skdrg i oczami, nie potyka¢. Zachowac
srodki ostroznosci z uwagi na mozliwos¢ wystapienia ryzyka zaprdszenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testow i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualno$¢,
kompletno$¢ i dopuszczalno$é w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodno$¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba
ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos$¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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INSTRUKCJA APLIKACJI

Produktu opisanego w karcie katalogowe;.

Zakres:

Przygotowanie powierzchni:

Grudzien 2007/ 35490/35493 1A

HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/
HEMPADUR SPRAY-GUARD 35493

Dla wysokich temperatur: 35490 z UTWARDZACZEM 95690
Dla $rednich temperatur: 35493 z UTWARDZACZEM 95790

Instrukcja zawiera informacje dotyczace przygotowania powierzchni i naktadania farby
HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/35493.

Stal: przed obrébka strumieniowo-$cierng szwy spawalnicze i ostre krawedzie
wyrownac i zaokragli¢, obecne na powierzchni duze iloci zgorzeliny usung¢
mechanicznie (np. przez mtotkowanie).

Przed obrébka strumieniowo-$cierng odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent,
nastepnie zmy¢ woda stodkg pod wysokim cisnieniem. Inne zanieczyszczenia
chemiczne powinny by¢ zobojetnione i/lub sptukane.

Pozostatosci alkaliczne na nowych szwach spawalniczych zmy¢ woda stodka.
Wszystkie zabezpieczane powierzchnie stalowe oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do
minimum Sa 2,5 lub w przypadku bardzo ciezkich warunkéw pracy do Sa 3 zgodnie z
ISO 8501-1:2007.

Minimalny wymagany profil rozwinigcia powierzchni R,=25um, uzyskany z
zastosowaniem $cierniwa ostrokrawedziowego, zgodny z Rugotestem No.3, BN11,
Keane-Tator Comparator 5.5 G/S lub ISO Comparator profil gruboziarnisty Coarse (G).

Przed aplikacjg wszystkie powierzchnie oczyszczone strumieniowo-$ciernie odpylic.
HEMPADUR 15590 mozna uzy¢ jako ,blast primer” zgodnie ze specyfikacja.

Beton: beton musi by¢ dobrej jakosci catkowicie utwardzony, na przyktad po 28 dniach
od wykonania z cementu portlandzkiego oraz musi by¢ catkowicie suchy, o zawartosci
wilgoci powierzchniowej ponizej 4%. Beton musi by¢ réwniez sprawdzony na
nieobecnos¢ wody kapilarnej i wody podpowierzchniowe;.

Minimalna sita odrywajgca mierzona po przygotowaniu powierzchni powinna wynosi¢
2,0MPa. Wszystkie peknigcia, szczeliny i dziury muszg by¢ naprawione.

Pozostatosci preparatow przeciwadhezyjnych, olej, smar i inne zanieczyszczenia
usung¢ stosuja obrébke strumieniowo-$cierng, czyszczenie ogniowe lub detergent.
Czyszczenie ostatnig metodg wykona¢ w nastepujacy sposob: nasgczyé powierzchnie
wodg stodka, umyé¢ stosujac detergent, a nastepnie sptuka¢ wodg stodka.

W zaleznosci od konstrukcji i przeznaczenia usuna¢ z betonu stabo przyczepne
powioki i inne zanieczyszczenia stosujac obrobke strumieniowo-$cierng, mycie wodg
pod wysokim ci$nieniem lub narzedzia mechaniczne. Podtoze powinno by¢ twarde i
czyste. Usuna¢ pyt i luzne warstwy. Jezeli nie jest mozliwe zastosowanie metod
mechanicznych, powierzchnie mozna wytrawi¢ kwasem. W tym celu zaleca sie uzycie
5% wodnego roztworu kwasu azotowego lub fosforowego.

Uwaga: przy uzyciu silnych kwasow stosowac¢ niezbedne $rodki ostroznosci; upewnié
sie, ze zachowano przepisy bezpieczenstwa.

Aby unikna¢ korozji pretéw zbrojeniowych, przed wytrawianiem kwasem, nasycic¢
powierzchnig betonu woda stodka. Kwas pozostawi¢ przez 3-4 minuty i zmy¢
powierzchnie wodg stodka, a najlepiej przed zmyciem sptukac jg 5% wodnym
roztworem wodorotlenku sodowego i dokfadnie wyszorowa¢. Po tych zabiegach
powierzchnia betonu powinna by¢ réwnomiernie wysuszona, chropowata, wolna od
luznych zewnetrznych warstw. Powierzchnia powinna mie¢ pH 6,5-8. Jezeli
ktorykolwiek z tych warunkéw nie jest spetniony, powtérzy¢ caty proces. Przy dobrej
wentylacji, wilgotnosci wzglednej 65% i temperaturze 20°C powierzchnig suszyc¢ przez
co najmniej 2 dni. Wstepne przygotowanie powierzchni sprawdza sie skrobigc ostrym
nozem. Powierzchnia powinna by¢ twarda, a n6z zostawia¢ jedynie wyrazng ryse.

Uszczelni¢ powierzchnie stosujac HEMPADUR SEALER 05990. Nadmiar nalezy
usung¢ (patrz karta katalogowa HEMPADUR SEALER 05990).
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Sprzet do aplikacji: Do naktadania HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/35493 zalecane sa nastepujace
pompy:

Do wigkszych prac:

a. Pompa typu slimakowego, ustawiona pionowo, np.:
PUTZMEISTER SPRAY BOY I
Model No.20975.005 (napedzana powietrzem)
Pompa slimakowa, napedzana elektrycznie lub powietrzem. Pump house D4 1/2,
Art.70829004.
Najlepsza temperatura pracy 10-30°C

b. Pompa karuzelowa, np.:
BREDEL hosepump type SP 40. Waz pompy o $rednicy 40mm, preferowany z
gumy syntetycznej. Naped elektryczny lub powietrzny. Moc silnika przyktadowo
1,5kW z przektadnig dajaca szybko$¢ wyjsciowq 7-55 obrotow.
Najlepsza temperatura pracy 10-30°C.

c. Pompa typu ttokowego z zasobnikiem, np.:
GROVER MFG CORP. Model 473 TSD
Zmodyfikowana, podwdjna pompa tlokowa o przetozeniu 10:1 (mozna réwniez
uzywac 7,5:1).
Najlepsza temperatura pracy powyzej 20°C.

Do matych prac:

d. GRACO President, Zmodyfikowany model 225-841, pompa tlokowa o przetozeniu
10:1.

Do napraw i matych konstrukgcji:

e. PUTZMEISTER QUICK SPRAY.
Uwaga: Dostepne sg inne pistolety z zasobnikiem.

Pistolety do natrysku:

Pistolety z zaworem kulowym produkcji Maskin A/B Tumac, Szwecja.
Putzmeister No. 04131.001, Niemcy.

Grover, Serie 22517, Teksas.

Srednice dyszy:
3-7mm w zaleznos$ci od warunkow.

Weze materiatowe:

Zalecany jest wewnetrznie izolowany waz, np. Uniroyal Mamili SAE 16CR 1T 3434.
Dtugos$¢ do 15m.

Dla pomp ttokowych maksimum 10m dtugosci.

Dla pomp karuzelowych maksimum 20m dtugosci.

Urzadzenie mieszajace:
W przypadku wigkszych prac zalecane sg urzadzenia mieszajace, np.:
Mieszalnik PENNINE G5 produkcji PENNINE Industrial Equipment Ltd., Anglia.

Uwaga: Mozna uzy¢ innego sprzetu do mieszania i natrysku niz wymieniono powyze;.
Nie rozcienczac.

Nakladanie za pomoca kielni jest mozliwe, ale dotyczy zasadniczo matych,
poziomych powierzchni. Uzywac kielni z szerokim 10mm nacieciem umozliwiajacej
uzyskanie wtasciwej grubosci powtoki. Wygtadzi¢ za pomocag ptaskiej szpachli
zwilzonej THINNER 08080. Utrzymywac jednolity nacisk na szpachle. Na koncu, jezeli
wymagana jest powierzchnia o fakturze ozdobnej, warstwe przewatkowaé zwilzonym
THINNER 08080 nylonowym watkiem z wzorem.
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Mieszanie:

Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Procedura:

Przerwy w aplikacji natryskiem:

Grudzien 2007/ 35490/35493 I1A

HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/35493 dostarczany jest jako produkt
dwusktadnikowy:

BAZA 35499 i UTWARDZACZ 95690 do uzycia w temperaturze powyzej 20°C, lub
BAZA 35499 i UTWARDZACZ 95790 do uzycia w temperaturze 10-20°C.

Baze miesza¢ mieszadtem mechanicznym przez kilka minut. Zawarto$¢ mniejszego
opakowania (UTWARDZACZ) doda¢ do opakowania wiekszego i ponownie
wymieszaé. Usung¢ z puszki caty UTWARDZACZ.

HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/35493 jest gotowy do nakfadania, gdy caty
materiat BAZY jest jednorodnie rozprowadzony w mieszaninie.

Jezeli konieczne jest zmieszanie mniejszych porcji niz dostarczone, zwrécié
szczegolng uwage, aby przed uzyciem doktadnie wymiesza¢ oddzielnie BAZE i
UTWARDZACZ.

Proporcje mieszania sktadnikow

»Srednia temperatura” 35493
Baza 35499: 10,7 czesci wagowych lub 5,7 czgsci objetosciowych
UTWARDZACZ 95790: 1,0 cze$¢ wagowa lub 1,0 czes$¢ objetosciowa.

»Wysoka temperatura” 35490
Baza 35499: 11,5 czesci wagowych lub 5,6 czesci objetosciowych
UTWARDZACZ 95690: 1,0 cze$¢ wagowa lub 1,0 cze$¢ objetosciowa.

UTWARDZACZ 95690 UTWARDZACZ 95790
w 30°C - 30 minut w 20°C — 30 minut

w 25°C — 45 minut w 15°C — 45 minut

w 20°C — 1 godzina w 10°C 1 godzina

Nie miesza¢ wigkszych ilosci produktu niz ta, ktéra moze by¢ zuzyta w czasie
przydatnosci do stosowania. W cieptym klimacie zaleca sie mieszac jedng porcje farby
tuz przed uzyciem.

Pompa typu slimakowego

Wyptuka¢ pompe HEMPEL’'S TOOL CLEANER 99610.

Oprézni¢ pompe. Wymiesza¢ i wla¢ do zasobnika HEMPADUR SPRAY-GUARD
35490 lub 35493.

Srednica dyszy: okoto 5mm, ci$nienie powietrza 0,4-0,6 MPa.

Cisnienie przy napedzie powietrznym dla pompy typu slimakowego:

Silnik z napedem powietrznym: 0,15-0,2MPa.

Najlepsza odlegtos¢ pistoletu od powierzchni wynosi 25-50cm.

Przed kolejnym napetieniem HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490 lub 35493
zasobnik musi by¢ catkowicie czysty.

Aby unikna¢ wypetnienia komory powietrznej pistoletu przez farbe pod ci$nieniem,
nalezy przed wiaczeniem pompy wiaczy¢ przeptyw powietrza atomizujgcego.

Pompa tlokowa

Wyptuka¢ pompe i waz HEMPEL’S TOOL CLEANER 99610.

Usuna¢ HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610 z pompy przez otwarcie dolnego zaworu
kulowego.

Wymiesza¢ HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490 lub 35493 i napetni¢ pompe.
Srednica dyszy: okoto 7mm.

Cisnienie powietrza:

w dyszy: 0,3-0,6MPa

na wejsciu, pompa o przetozeniu 10:1; 0,15-0,2MPa.

Przed rozpoczeciem natrysku otworzy¢ lekko zawdr spoczynkowy.

Najlepsza odlegtos¢ pistoletu od powierzchni wynosi 25-40cm.

Nawet przy krétkich przerwach w natrysku wazne jest jednoczesne zatrzymanie

pistoletu i pompy, aby zapobiec osadzaniu sie farby w wezach i pistolecie. Jezeli dysza

jest niedrozna, konieczna jest nastepujaca procedura:

- zdjac¢ i wyczysci¢ oddzielnie naktadke i dysze,

- przettaczac¢ farbe przy statych ci$nieniach (nie zwiekszaé cisnienia w wezu
zasilajgcym).
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Kontrola grubosci warstwy:

Czyszczenie sprzetu:

Kontrola powtoki:

Zaprawki:

Warunki BHP:

Grudzien 2007/ 35490/35493 I1A

Grubos$¢ natozonej warstwy zmierzyé zaraz po aplikacji uzywajac przyrzadu do
pomiaru grubosci ,na mokro” o odpowiedniej skali (1-5mm).

Poza tym, regularnie kontrolowa¢ zuzycie farby, w zaleznosci od pomalowanej
powierzchni. Teoretycznie, grubosci warstwy 2,5mm odpowiada wydajnosé 2,5 dm*m?
HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490 lub 35493.

Przy niedostatecznej grubosci i niewtasciwie utworzonej powtoce, natozyé dodatkowg
warstwe

Doktadne usuniecie farby jest niezbedne do ciagtego i bezawaryjnego dziatania .

Podczas aplikacji
Przez regularne skrobanie nie dopuszcza¢ do osadzania i wysychania farby na
Sciankach zasobnika.

Po aplikacji

Natychmiast po zakonczeniu aplikacji przepompowac przez urzadzenie olej smarowy o
wysokiej lepkosci, aby usung¢ ziarniste pozostatosci HEMPADUR SPRAY-GUARD
35490/35493 i unikna¢ osadzania wokét armatury, dyszy, ttoka itp. Stosujac
HEMPEL’'S TOOL CLEANER 99610 wyptuka¢ pompe, weze i jezeli jest zamontowany,
zawor spoczynkowy.

Po zdjeciu pokrywy i dyszy z pistoletu, wyptuka¢ uktad z maksymalng predkoscig
przeptywu. Aby polepszy¢ czyszczenie, umiesci¢ gabke w wezu farby i przepompowaé
ja przez waz kilka razy. Jezeli waz farby nie zawiera wyktadziny wewnetrznej,
wyptukaé go olejem smarowym o duzej lepkosci aby zabezpieczy¢ waz przed
wysychaniem. Jezeli nie zostang zachowane powyzsze zasady, istnieje ryzyko
wystapienia problemow przy ponownym uruchomieniu urzgdzenia.

Zdja¢ obudowe pompy i upewnic¢ sie, czy jest catkowicie czysta. W urzadzeniach
Slimakowych, przesmarowaé slimak.

Po czyszczeniu pozostawic nieztozone czesci.

W przypadku pomp ttokowych HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/35493 powoduje
stosunkowo wysoki stopien zuzycia uszczelek, stad wskazane jest posiadanie
dodatkowego ich kompletu.

Za pomoca wysokonapieciowego poroskopu, pracujacego przy 12kV, kontrolowaé
szczelnos¢ powtoki i sprawdzaé minimalng jej grubosé. W przypadku HEMPADUR
SPRAY-GUARD 35490/35493 z UTWARDZACZEM 95690 kontrolowa¢ po minimum
24 godzinach w 20°C od momentu utwardzenia, a w przypadku HEMPADUR SPRAY-
GUARD 35490/35493 z UTWARDZACZEM 95790 po minimum 24 godzinach w 10°C.
Nieciagtosci i obszary ze zbyt matg gruboscia powtoki, gdzie wystepuje iskrzenie,
muszg byc¢ pokryte dodatkowa warstwa.

Do napraw i zaprawek uzy¢ HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/35493. Na mate
powierzchnie HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/35493 mozna naktada¢ szpachla.
Wieksze powierzchnie naprawia¢ poprzez natozenie specyfikowanej grubosci warstwy
po dokfadnym, wyzej opisanym przygotowaniu powierzchni.

Stosowacé z zachowaniem $rodkow ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z
odpowiednimi oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegac. Stosowaé
sie do zalecen zawartych w Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substanc;ji
Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich przepiséw bezpieczenstwa. Nie wdycha¢,
unika¢ kontaktu ze skorg i oczami, nie potyka¢. Zachowaé srodki ostroznosci z uwagi
na mozliwo$¢ wystapienia ryzyka zaprdszenia ognia lub wybuchu, oraz chroni¢
Srodowisko. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sg w Objasnieniach w katalogu.
Dane, specyfikacje oraz zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej s wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w
$cisle okreslonych warunkach. Ich aktualno$¢, kompletno$¢ i dopuszczalno$é w warunkach rzeczywistych nie jest
gwarantowana i zgodno$¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika. Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg
zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba ze ustalono inaczej na pismie.
Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujeta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez
powiadomienia, a po pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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INSTRUKCJA RECZNEJ APLIKACJI

Dodatek do Karty Katalogowej i Instrukcji Aplikacji

Przygotowanie podtoza:

Aplikacja:

Kontrola:

Grudzien 2007/ 35490/35493 IRA

HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/
HEMPADUR SPRAY-GUARD 35493

Zgodnie z Kartg Katalogowa.

Moze by¢ uzyty HEMPADUR 15590 o grubosci powtoki 50um jako ,blast primer”, patrz
karta katalogowa produktu.

Po doktadnym wymieszaniu, HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/35493 naktada¢ za
pomoca kielni z szerokim 10mm nacieciem.

Celem usuniecia nieregularnosci powierzchni spowodowanych naktadaniem kielnia,
uzy¢ plaskiej szpachli zwilzonej HEMPEL’S THINNER 08080 i wygtadzi¢ powierzchnie.
Utrzymywac jednolity nacisk na szpachle.

Aby otrzymaé powierzchnie o wiasciwosciach przeciwslizgowych, przewatkowaé
powierzchnie zwilzonym HEMPEL’'S THINNER 08080 nylonowym watkiem z wiosiem o
Sredniej dtugosci.

W zaleznosci od pomalowanej powierzchni mierzy¢ grubo$¢ warstwy i kontrolowa¢
zuzycie farby. Teoretycznie, grubosci warstwy 2,5mm odpowiada wydajnosci 2,5dm’®
HEMPADUR SPRAY-GUARD 35490/35493 na metr kwadratowy.

Szczelnos$¢ powtoki jest kontrolowana wysokonapieciowym poroskopem pracujgcym
przy 12kV. Gdy obserwuje sie wytadowania iskrowe, obecne na powtoce skazy nalezy
zaznaczy¢ i naprawi¢ co najmniej specyfikowang minimalng gruboscia.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu.
Dane, specyfikacje oraz zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w
Scisle okreslonych warunkach. Ich aktualno$¢, kompletno$é¢ i dopuszczalno$é w warunkach rzeczywistych nie jest
gwarantowana i zgodnos$¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika. Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg
zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba ze ustalono inaczej na pismie.
Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujeta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez
powiadomienia, a po pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznosc.
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