Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy:

Certyfikaty:

Dostepnos¢:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory/ Nr koloru:
Potysk powtoki:

Czgsci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestos¢:

Pytosuchosé:

Sucha na dotyk:
V.0.C.

SPOSOB APLIKACJI:
Metoda naktadania:
Rozcienczalnik (max obj.):
Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie sprzgtu:
Grubosc¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):
Czas do nafozenia nastepnej
warstwy:

Pazdziernik 2007/ 16900

HEMPEL’S SILICONE ZINC 16900

HEMPEL'’S SILICONE ZINC 16900 jest gruntem silikonowym pigmentowanym
cynkiem, odpornym na podwyzszong temperature. Wysycha na powietrzu w
temperaturze otoczenia i jest odporny na temperature do 400°C (patrz UWAGI
ponizej).

Jako grunt do diugotrwatej ochrony przeciwkorozyjnej stali eksponowanej w
temperaturze 100°C - 400°C.

Maksymalna temperatura pracy zalezy od nastepnych powiok.
Jezeli jako powtoki nawierzchniowej uzyto HEMPEL’S SILICONE ALUMINIUM 56910,
to w suchym srodowisku maksymalna temperatura pracy wynosi 400°C.

Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady,
podkategoria i (patrz UWAGI ponizej).

Wymaga potwierdzenia.

szary metaliczny/ 19840

matowa

54 +1

13,5 m%dm?® — 40um

25°C

2,6 kg/dm?®

okoto 1 godzina w 20°C (ISO 1517)
2-3 godziny w 20°C

415 g/dm?®

State fizyczne moga réznic¢ sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych w
normie ISO 3534-1. Dalsze wyja$nienia znajdujg sie w ,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

natrysk bezpowietrzny natrysk powietrzny pedzel
08080 (5%) 08080 (15%) 08080 (5%)
0,017”

12,5 MPa

(dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogg ulec korekcie)
THINNER 08080

40um

75um

min 24 godziny (w 20°C) (patrz UWAGI ponizej)
max nie okresla sie (patrz UWAGI ponizej)
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2. HEMPEL'’S SILICONE ZINC 16900

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA
POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:
V.0.C - lotne zwiagzki

organiczne — Dyrektywa

2004/ 42/ WE
Parlamentu

Europejskiego i Rady:

Termoplastycznos¢:
Grubos¢ powtoki:

Praca w wysokiej
temperaturze:

Pierwsza ekspozycja w
wysokiej temperaturze:

Utwardzanie:

Naktadanie kolejnych
warstw:

Uwaga:

Warunki BHP:

Pazdziernik 2007/ 16900

Doktadnie odttusci¢ powierzchnie stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg
stodkg pod wysokim cisnieniem.

Czyszczenie strumieniowo-$cierne do Sa 2,5. Jezeli wymagane jest uzycie gruntu czasowej ochrony,
zaleca sie tylko grunty krzemianowo-cynkowe.

Wymagana jest czysta i sucha powierzchnia o temperaturze wyzszej od temperatury punktu rosy,
aby unikng¢ kondensacji. W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas
naktadania i wysychania powtoki.

Nie stosuje sie lub grunt krzemianowo-cynkowy.

HEMPEL'S SILICONE TOPCOAT 56900, HEMPEL'’S SILICONE ALUMINIUM 56910, HEMPEL'S
SILICONE ACRYLIC 56940 lub zgodnie ze specyfikacja.

Maksymalna zawarto$¢ lotnych
zwigzkow organicznych (V.0.C)

0Od 01.01.2007 Od 01.01.2010
(faza l) (faza Il)

Po rozcienczeniu
15% obj.
rozcienczalnika

Bez rozcienczenia

V.0.C w g/dm® 415 475 600 500

Zawartos$¢ lotnych zwigzkéw organicznych dla innych koloréw — patrz Karta Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego.

Uwaga: Jezeli powtoka przeciwkorozyjna natozona jest pod izolacjg (dotyczy powierzchni
pracujacych w wysokiej temperaturze), istotne jest, aby podczas wylgczen instalacji nie nastepowato
penetrowanie wilgoci przez izolacje. W przeciwnym wypadku, przy ponownym wzroscie temperatury
i obecnosci wilgoci, nastepuje przyspieszony proces korozji podtoza.

Powtoka farby jest do pewnego stopnia termoplastyczna réwniez po ogrzaniu.
Nie przekracza¢ zalecanych grubosci, aby uniknaé pecherzy podczas dziatania podwyzszonej
temperatury. Dodawa¢ THINNER 08080, aby uzyska¢ niska grubosé powtoki.

Dla wysokich temperatur pracy, maksymalna catkowita grubo$¢ systemu malarskiego - 75um.

Przy pierwszej ekspozycji w wysokiej temperaturze, cykl nagrzewania od temperatury pokojowej do
wymaganej temperatury pracy musi przekroczy¢ 24 godziny.

Powtoka bedzie w petni utwardzona po:
3 dniach w 100°C

1 dniu w 150°C

lub 2 godzinach w 200°C

Kolejng warstwe mozna naktadaé po catkowitym wyschnieciu (24 godziny w 20°C).
Powierzchnie eksponowane w zanieczyszczonym $rodowisku, przed natozeniem kolejnej warstwy,
umy¢ wodg stodka pod wysokim ci$nieniem i pozostawi¢ do wyschniecia.

HEMPEL'’S SILICONE ZINC 16900 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé. Stosowa¢ sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepisdw bezpieczenstwa. Nie wdychag¢, unika¢ kontaktu ze skdrg i oczami, nie potyka¢. Zachowac¢
Srodki ostroznosci z uwagi na mozliwos$¢ wystapienia ryzyka zaprészenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydang. Definicje i pojecia wyjasnione sq w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testéw i do$wiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos¢,
kompletnos¢ i dopuszczalnos¢ w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba
Ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialno$ci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos$¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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