Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:

Certyfikaty:

Dostepnosé:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolor/ Nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestos¢:

Pytosuchosé:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:
V.0.C.:

SPOSOB APLIKACJI:

Proporcje mieszania sktadnikéw dla
15300:

Metoda naktadania:

Rozcienczalnik (max obj.):

Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:
Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$c¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):

Czas do natozenia nastepnej warstwy:

Grudzien 2007/ 15300

HEMPADUR PRIMER 15300

BAZA 15309 Z UTWARDZACZEM 95040

HEMPADUR PRIMER 15300 jest dwuskfadnikowym utwardzanym poliamidami
gruntem epoksydowym zawierajgcym fosforan cynku jako inhibitor korozji. Tworzy
trwatg powtoke przeciwkorozyjna.

Jako grunt lub miedzywarstwa w systemach do zabezpieczania kontenerow.
Moze by¢ stosowany jako grunt epoksydowy ogélnego stosowania (wg specyfikacji).

Tylko w $rodowisku suchym: 140°C.
W wodzie (bez szoku temperaturowego): 35°C.

Zatwierdzona przez Lloyd’s Register of Shipping jako grunt spawalniczy.
Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady,
podkategoria j (patrz UWAGI ponize;j).

Wymaga potwierdzenia.

czerwony/ 50890 - szary/ 12170
matowa

51+ 1

12,8 m%dm? - 40pm

26°C

1,3 kg/dm®

okoto 1 godzina w 20°C (ISO 1517)
2-3 godziny w 20°C

7 dni w 20°C

445 g/dm?®

State fizyczne mogq réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych w
normie ISO 3534-1. Dalsze wyja$nienia znajdujg sie w ,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

Baza 15309 : Utwardzacz 95040
4 : 1 objetosciowo
natrysk bezpowietrzny natrysk powietrzny pedzel
08450 (25%) 08450 (50%) 08450 (5%)
Przy produkcji konteneréw na liniach automatycznych, rozciencza¢ zgodnie ze
specyfikacja.

8 godzin (20°C) (natrysk bezpowietrzny)

8 godzin (20°C) (pedzel)

0,021

17,5 MPa

(Dane dotyczgce natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogq ulec korekcie)

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
40um (patrz UWAGI ponizej)

75um

patrz UWAGI ponizej
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2. HEMPADUR PRIMER 15300

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:

V.0.C — lotne zwiagzki
organiczne — Dyrektywa
2004/ 42/ WE
Parlamentu
Europejskiego i Rady:

Ekspozycja

zewnetrzna/temperatura:

Grubos$¢ powtoki:

Naktadanie kolejnych
warstw:

Uwaga:

Grudzien 2007/ 15300

Nowa stal: obrébka strumieniowo-$cierna do Sa 2,5. Do ochrony czasowej, jesli to wymagane, uzyé
odpowiedniego gruntu. Wszystkie uszkodzenia i zanieczyszczenia gruntu czasowej ochrony
powstate podczas magazynowania i obrébki powinny by¢ przed ostatecznym malowaniem usuniete.
Do napraw i zaprawek uzy¢ HEMPADUR PRIMER.

Inne metale oraz stopy lekkie: odttusci¢ oraz usuna¢ sole. Omies¢ Scierniwem, aby zapewnic
wiasciwg przyczepnosé powtoki.

Renowacja powtoki: odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmyé
woda stodkg pod wysokim cisnieniem. Uszkodzone powierzchnie czysci¢ do St3 (miejscowe
naprawy) lub do minimum Sa 2, lepiej do Sa 2,5. Lepsze przygotowanie powierzchni zwieksza
trwato$¢ powtoki HEMPADUR PRIMER 15300. Fazowa¢ brzegi istniejacej powtoki. Odpyli¢.
Wykona¢ zaprawki do uzyskania petnej grubosci powtoki.

Obecnos¢ znacznych ilosci soli we wzerach korozyjnych moze spowodowacé koniecznosé
czyszczenia wodg pod wysokim cisnieniem, czyszczenia strumieniowo-$ciernego na mokro lub
alternatywnie czyszczenia strumieniowo-$ciernego na sucho, mycia wodg stodka pod wysokim
ci$nieniem, suszenia i ponownego czyszczenia strumieniowo-$ciernego na sucho.

Stosowac, gdy naktadanie i utwardzanie przebiega w temperaturze powyzej 10°C. Temperatura
farby podczas naktadania powinna wynosié minimum 15°C. W przestrzeniach zamknietych zapewnic
wentylacje podczas naktadania i wysychania powtoki. Naktadaé na suchg i czystg powierzchnig o
temperaturze wyzszej od temperatury punktu rosy, aby unikngé kondensaciji.

HEMPATEX HI-BUILD 46370 lub zgodnie ze specyfikacja.

Maksymalna zawarto$¢ lotnych
zwigzkow organicznych (V.0.C)

0Od 01.01.2007 0Od 01.01.2010
(faza l) (faza Il)

Po rozciehczeniu
35% ob;j.
rozcienczalnika

Bez
rozcienczenia

V.0.C w g/dm® 445 550 550 500

Zawartos¢ lotnych zwigzkéw organicznych dla innych koloréw — patrz Karta Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego,

Niektére certyfikaty sg wystawione na poprzednio obowigzujacy nr asortymentu 1530.

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja powtok epoksydowych do
kredowania, a przy wzros$cie temperatury zwiekszenie wrazliwos$ci na uszkodzenia mechaniczne i
spadek odpornosci na czynniki chemiczne.

W zaleznosci od przeznaczenia mozna specyfikowaé inne grubosci powtoki. Zmieni to zuzycie farby,
rozcienczenie, czas schniecia i czas do natozenia kolejnej warstwy.
Stosowany zakres grubosci powfoki wynosi 25-75um.

Czas do nalozenia kolejnej warstwy: Minimum (dotyczy jedynie powfok na kontenery): 20 min. Do
odparowania rozpuszczalnika przy powtoce 40um, gdy powtoka HEMPADUR PRIMER 15300 moze
by¢ pokryta powtokg epoksydowa, poliuretanowa, akrylowa lub chlorokauczukowa. Minimalny czas
do natozenia kolejnej warstwy (odpowiednia wentylacja i aplikacja) ma zastosowanie, gdy system
powtokowy bedzie catkowicie wyschnigty przed ekspozycjg w srodowisku korozyjnym.

Maksimum: powierzchnie nie zanurzone — 24 godziny dla farb akrylowych i chlorokauczukowych,
3 dni dla poliuretanowych, nieograniczony dla epoksydowych.

W przypadku dtugiego czasu do przemalowania, aby zapewni¢ przyczepnos$c¢ kolejnej warstwy,
wymagane jest catkowite oczyszczenie powierzchni. Powierzchnie odttuscic¢ stosujac detergent, sole
i inne zanieczyszczenia zmy¢ woda stodkg pod wysokim cisnieniem.

Usuna¢ powtoki zniszczone w wyniku dtugotrwatej ekspozycji. W/w metody czyszczenia powierzchni
mozna wyeliminowa¢ stosujac czyszczenie wodg pod bardzo wysokim cisnieniem. Dodatkowych
informacji udziela firma HEMPEL. Ocene przygotowania powierzchni przeprowadzi¢ z
zastosowaniem odpowiedniego testu.

HEMPADUR PRIMER 15300 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.
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Warunki BHP:

Grudzien 2007/ 15300

Stosowac z zachowaniem $rodkow ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepisow bezpieczenstwa. Nie wdychac, unikac¢ kontaktu ze skorg i oczami, nie potyka¢. Zachowaé
srodki ostroznosci z uwagi na mozliwos$¢ wystapienia ryzyka zaprészenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktadac¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydang. Definicje i pojecia wyjasnione sg w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sa wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos¢,
kompletnos¢ i dopuszczalnos¢ w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba
Ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialno$ci, poza ujgta w Ogdlnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos$¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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